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Forord

Projektet Smarta Loopar &r ett Vinnovafinansierat projekt med syftet att kartlagga hinder och
atgdrder fOr att ta fram smarta loopar for produkter av plast och textil. I linje med utlysningen har
projektet fokuserat pa policy och beteendefragor, samt pa logistikrelaterade fragor. Tekniska
hinder och atgarder, t.ex. nya sorterings- eller atervinningstekniker har dock inte varit en del av
projektet.

Projektgruppen vill tacka Vinnova och projektets partners for finansiering och for ett aktivt
deltagande. Projektgruppen skulle ocksa vilja tacka alla féretag som inte har varit med som
partners, men som har varit tillgdngliga for att bidra med sina erfarenheter och kunskap. Ett stort
tack till Nudie Jeans, Kemikalieinspektionen, Fristad plast, och Habo plast.

Vi hoppas att projektets resultat leder till nya projekt dar de foreslagna atgérderna kan testas i
verkligheten och att denna rapport och véara slutsatser kan vara en inspiration for andra foretag
som vill starta nya smarta loopar.

Déamien Bolinius, projektledare for Smarta Loopar

Stockholm, 2021
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Sammanfattning

Ett vanligt argument for att inte sortera plastavfall utan i stéllet sldnga det i brannbar avfalls-
fraktion ar att volymerna av plastavfall ar for sma for att det skulle betala sig ekonomiskt att
atervinna dem. Motsvarande argumentation kan ocksa foras for textilavfall. Losningen pa detta har
hittills varit att férsoka samla in sa mycket som mgjligt for att sedan sortera i olika plastfraktioner
Med detta projekt har det utviarderats om man istillet kan ha en specifik insamling och fa mindre,
men renare floden, s.k. ”smarta loopar” av material. Tillsammans med deltagande foretag som
genererar relativt sma plast / textilfloden och foretag som har behov av att kunna kopa in sadana
floden, har det gjorts en kartlaggning vad som skulle kunna fungera/ inte fungera och hitta
mojligheter for att dstadkomma smarta loopar. Fokus i projektet lag pa att identifiera hinder och
atgarder/losningar som adresserar beteende och policyfragor och inte pa tekniska 16sningar. Ur
miljosynpunkt dr materialdtervinning generellt en vinst men detta har vi inte utvarderat i
projektet.

Kartlaggningen i projektet har genomforts med hjalp av fyra fallstudier: 1) Pallstrackfilm, 2)
Spannband och lyftslingor, 3) plastemballage av kldder och 3) sportartiklar for innebandy. I
projektet har det bade kartlagts individuella hinder och atgarder, samt mer allmédnna hinder och
atgdarder som verkar vara gemensamma i de loopar projektet har tittat pa. Det gor att projektets
resultat ocksa blir relevant fér andra / nya loopar som troligen har likande fragestallningar.

Projektet har visat att det redans finns bra exempel pa fungerande smarta loopar i Sverige och det
finns ett stort intresse hos svenskt naringsliv att ta fram flera smarta loopar. Det finns dock flera
utmaningar kopplat till detta som diskuteras i projektet. De flesta looparna som finns idag hanterar
produktionsspill dar materialet dr ként och riskerna att fa in andra plastmaterial d4r sma. I detta
projekt har vi istéllet valt att titta pa strommar dér plastprodukten ldmnat fabriken och avfall
uppstar i logistikkedjan, i butik eller hos konsument. Nu nar flera hinder och potentiella atgéarder
har kartlagts, kravs det att looparna testas och utvarderas i en liten skala, och att de byggs upp steg
for steg.

For foretag som vill komma igang har projektet tagit fram en handlingsplan bestdende av ett antal
punkter som man bor undersdka innan man startar:

e Vilka produkter blir avfall, innehéller dessa reglerade &mnen? Kan produkterna designas om
for att lattare kunna materialatervinnas?

e Var uppstar avfallet och hur mycket avfall blir det?

e Hur ska insamlingen ga till, var ska den goras och vem ska gora det, hur ska personal
motiveras och utbildas?

e Sist men inte minst maste det finnas en avsattning for materialet pd marknaden.

Mer information punkterna finns under rubriken diskussion i slutet av rapporten. Under
respektive workshop kan lasaren fordjupa sig i insamling av olika produkter.
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Summary

A common argument for not sorting plastic waste, but instead throwing it in the combustible waste
fraction is that the volumes of plastic waste are too small for it to be profitable to recycle them.
Similar arguments can also be made for textile waste. The solution to this has so far been to try to
collect as much waste as possible and then sort into different plastic fractions. With this project it
was evaluated whether it is instead possible to have a specific collection and get smaller, but
cleaner flows, so-called "Smart loops" of materials. Together with participating companies that
generate relatively small plastic / textile flows and companies that need to be able to buy such
flows, a mapping was made of what could work / not work and find opportunities to achieve
smart loops. The focus of the project team is on identifying obstacles and measures / solutions that
address behaviour and policy issues and not on technical solutions. Environmental impact from
recycling is not evaluated within this project.

The mapping of the project has been carried out with the help of four case studies: 1) Pallet stretch
film, 2) lashings and round slings, 3) plastic packaging of clothing and 3) sports items for floorball.
In the project, both obstacles and measures linked specifically to the case studies have been
mapped, as well as more general obstacles and measures that seem to be common in the loops the
project has looked at. This means that the results of the projects are also relevant for other / new
loops that likely deal with similar challenges.

The project has shown that there already are good examples of functioning smart loops in Sweden
and that there is large interest from the Swedish business community in developing these smart
loops for their products. However, there are several challenges associated with this that are
discussed in the project. The existing smart loops mainly handle in-house production waste. In this
project, waste material from logistics, shops and consumers are studied. Now that several obstacles
and potential measures have been identified, it is necessary that the loops are tested and evaluated
on a small scale, and that they are then built-up step by step.

For companies that want to get started, the project has developed a management plan consisting of
the following a number of points that should be investigated before starting:

e  Which products become waste and contain the regulated substances? Can the products be
designed so that materials can be recycled more easily?

e Where does the waste originate and how much waste will it be?

e How should the fundraising go, where should it be done and who should do it, how
should staff be motivated and trained?

e Last but not least, there must be a market for the material on the market.

More information points can be found under the heading discussion at the end of the report.
During each workshop, the reader can learn more about collecting different products.



@ Rapport C 643 — Smarta Loopar — En kartlaggning av hinder och atgarder for att ta fram smarta loopar for
produkter av plast och textil, med fokus pa policy och beteende

Ordlista

e Covid-19: Coronavirus disease 2019

e EC: Europeiska komission

e ECHA: Europeiska kemikaliemyndigheten

e FTI: Forpacknings- & tidningsinsamlingen

e GBR: Golvbranschens Riksférbund

e HDPE: Polyeten med hog densitet.

e IFF: International Floorball Federation

e IKEM: Innovations- och kemiindustrierna i Sverige

e IVL: Svenska Miljoinstitutet

e Keml: Kemikalieinspektionen

e NV: Naturvardsverket

e PA:Polyamid

e PE: Polyeten

e PET: Polyetentereftalat

e PP: Polypropen

e PVC: polyvinyl chloride

e REACH: REACH-foérordningen handlar om registrering, utvardering, tillstdind och
begrénsningar av kemiska dmnen

e  RISE: Research Institutes of Sweden

e  SCIP: Substances of Concern In articles, as such or in complex objects (Products)

e SipTex: Svensk innovationsplattform for textilsortering

e TMR: Tailor made Responsibility, Fastighetsnédra insamling av papper, plast, glas och
metall.

e TPU: Thermoplastic Urethane

e UNEP: Forenta Nationerna Miljoprogrammet
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Inledning

Bakgrund

Arligen genereras i Sverige omkring 1,6 miljon ton plastavfall och endast 8 % av detta atervinns till
nytt material jamfort med 81 % som gér till forbranning med energiatervinning!. Sedan 2018 tar
Kina inte langre emot osorterade plaststrommar och darfor finns det ett stort behov att 6ka
atervinningen av plastavfall i Sverige for att kunna na malet for fossilfrihet 20452 Fore 2018
exporterades 55% av all insamlad osorterad plast i EU utomlands for sortering. Kina var det land
som tog emot mest plast, hela 85 % av den plast som lamnade EU, enligt nyhetssajten
Europaportalen?. Ett vanligt argument for att inte sortera plastavfall utan i stdllet slinga det i
brannbar avfallsfraktion &r att volymerna av plastavfall dr for sma for att det skulle betala sig att
atervinna dem. Motsvarande argumentation kan ocksa foras for textilavfall. Losningen pa detta har
hittills varit att férsoka samla in sa mycket som mojligt for att sedan sortera i olika plastfraktioner.
Med detta projekt vill vi utvardera om man istallet kan ha en specifik insamling och f& mindre,
men renare floden, s.k. “smarta loopar” av material.

Linear economy Circular economy Smarta loopar

Figur 1: Illustration av konceptet “smarta loopar”, jimfért med en lineidr och cirkulir ekonomi

Viktigt for atervinning av material som plast och textil dr sparbarhet och siakerhet med hansyn till
kemiska dmnen, samt renhet och kvalitet av plastmaterialet. Kopplingen mellan hallbara cirkulara
material och farliga &mnen har fatt mycket uppmarksamhet de senaste aren, bade internationellt
(se t.ex. UNEP:s Chemicals in products program och ECHA:s SCIP database) och nationellt (se t.ex.
Formas utlysningen “Resurseffektivt och kemikaliesmart” fran 2021, Keml rapporten ”Chemicals
in a circular economy - Case studies of closing the loop” * och re:Source projektet “Hallbara
cirkuldra material och farliga &mnen — En kunskapssammanstallning”s.

1 SMED (2019) Kartlaggning av plastfloden i Sverige: Ravara, produkter, avfall och nedskrépning, Sveriges Meteorologiska och
Hydrologiska Institut. Http://naturvardsverket.diva-portal.org/smash/record.jsf?pid=diva2 %3A1327285&dswid=7661

2 https://www.regeringen.se/artiklar/2018/04/sverige-ska-bli-ett-fossilfritt-valfardsland

3 Europaportalen.se

+IVL (2021) Chemicals in a circular economy, Kemikalieinspektionen PM 3/21. Https://www.kemi.se/publikationer/pm/2021/pm-3-
21-chemicals-in-a-circular-economy

5 Ramboll & IVL (2019), Hallbara cirkuldra material och farliga

amnen — En kunskapssammanstallning, ReSource projekt 6523-04. Https://resource-sip.se/information-farliga-amnen-hela-

vardekedjan/



http://naturvardsverket.diva-portal.org/smash/record.jsf?pid=diva2%3A1327285&dswid=7661
https://www.regeringen.se/artiklar/2018/04/sverige-ska-bli-ett-fossilfritt-valfardsland/
https://www.kemi.se/publikationer/pm/2021/pm-3-21-chemicals-in-a-circular-economy
https://www.kemi.se/publikationer/pm/2021/pm-3-21-chemicals-in-a-circular-economy
https://resource-sip.se/information-farliga-amnen-hela-vardekedjan/
https://resource-sip.se/information-farliga-amnen-hela-vardekedjan/
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Brist i sparbarhet leder till att ett material med potentiell hogt varde blir “downcycled” till
produkter som har lagre krav pé innehallet och ett lagre varde. Nér t.ex. plast samlas in i stora
maéngder innan sortering forsvinner sparbarheten och darmed plastens varde pa marknaden. Pa
grund av de stora mangderna méaste plaststrommarna hanteras med maskiner och ofta pd marken
vilket gor att de blir mycket smutsiga. Idag saknas tillracklig tvattkapacitet for atervunnen plast i
Sverige®”. For textil finns en mer utbyggd strom for ateranvandning och till viss del downcycling,
men hogvardig materialdtervinning av textil sker idag ytterst sparsamt. I Siptex projektet har
varldens forsta storskaliga anldggning i Sverige byggts och tagits i drift for att sortera och leverera
textilavfall for atervinning?®. Det ska bidra med att ta fram tillracklig stora méangder av visa typer av
textil s& att de blir intressant for tervinning. Men ocksa har kan sparbarheten av materialet leda
till en begransning for de produkter som material kan anvdndas i. Genom att bygga smarta loopar
for material och produkter kan kunskapen om materialens egenskaper och innehall bevaras och
materialens virde och potential for tervinning i ett cirkulért system. Manga av dagens
logistiksystem ar uppbyggda for att vara effektiva genom hantering av storre volymer av
nyproducerat gods som ska till butiker och pa senare tid genom e-handelssystem. For att samla
upp produkter/material som ska ateranvéandas eller materialatervinnas behdvs nya system
utvecklas som ar kostnadseffektiva dven for mindre volymer.

Smarta loopar for plast finns redan idag till en viss grad. Ett bra exempel ar atervinning av
produktionsspill fran foretag som producerar plastprodukter och som inte kan anvédndas internt.
Foretag som har bra koll pa innehallet i plast kan sélja denna direkt till andra foretag eller via
marknadsplattformer som Atomler och PlasticResale. Ett projekt som tittar ndirmare pa att utveckla
cirkuldra viardekedjor, dven av anvéand industriell plast, & Vinnova projektet “Sluta cirkeln for
industriell plast®”, ddr fokus ligger pa storsackar som anvands for allt fran spannmal till byggavfall
och férpackningar av EPS. Initiativ som marknadsplattformar, take-back system och reverse
logistics har bra potential for att samla in och atervinna rena floden av material av hog kvalitet
men anvands idag bara i begransad omfattning och ofta endast for stora méngder av material. Och
aven om materialet kan samlas in, krévs det nya affirsmodeller och en acceptans hos atervinnare
och konsumenten att anvanda materialet i nya produkter.

Syftet med projektet

Syftet med projektet var att utforska om man genom smarta loopar kan hitta ekonomi i mindre
volymer som ger ratt kvalité pa det insamlade materialet som da kan anvéandas pa nytt med
bibehéllen kvalité och ett kiant innehall. Det finns dessutom en koppling mellan plast och textil
eftersom manga textilier ar polymerer. Tillsammans med deltagande foretag som genererar relativt
sma plast / textilfloden och foretag som har behov av att kunna kdpa in sddana floden, vill vi se
vad som skulle kunna fungera/ inte fungera och hitta mojligheter for att na smarta loopar. Dagens
atervinningssystem ar inte byggda for den héar typen av loopar och vanans makt ar stor.
Atervinnare vill till exempel idag inte har f6r sma strommar, foretag ser inget stort viarde i det som
slangs, producenterna kan vara tveksamma att ateranvdanda material och konsumenten dr inte van
att lamna specifika produkter till en separat insamling. Fokus i det projektet lag pa att identifiera
hinder och atgarder/losningar som adresserar beteende och policy och inte pa tekniska 16sningar.

¢ Repipe Demo “Insamling, sortering och atervinning av ror i stor skala” ReSource 2021, rapport in press resource-sip.se
7 Projektet Flaska till flaska RISE https://www.ri.se/sv/berattelser/atervunnen-plastforpackning-visar-pa-nya-mojligheter

8 https://www.ivl.se/toppmeny/press/pressmeddelanden-och-nyheter/pressmeddelanden/2021-05-06-textilavfall-blir-unika-

atervinningsprodukter.html

9 https://www.ivl.se/projektwebbar/sluta-cirkeln-for-industriell-plast.html



https://www.ri.se/sv/berattelser/atervunnen-plastforpackning-visar-pa-nya-mojligheter
https://www.ivl.se/toppmeny/press/pressmeddelanden-och-nyheter/pressmeddelanden/2021-05-06-textilavfall-blir-unika-atervinningsprodukter.html
https://www.ivl.se/toppmeny/press/pressmeddelanden-och-nyheter/pressmeddelanden/2021-05-06-textilavfall-blir-unika-atervinningsprodukter.html
https://www.ivl.se/projektwebbar/sluta-cirkeln-for-industriell-plast.html
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Arbetsgang

Kartlaggning av fungerade loopar

Projektet borjade med en kartlaggning av existerande loopar. Syftet med det var att fa en béttre
overblick av hur sddana loopar har byggts upp, samt vilka utmaningar som kom upp nér loopen
togs fram. Kartlaggningen gjordes genom intervjuer med specifika foretag som har existerande
loopar. Resultat fran kartlaggningen har anvants som inspiration pa workshopparna dar idéer togs
fram for nya loopar i form av fallstudier.

Workshops och moéte

Ett flertal workshops och moten organiserades under projektet for att utveckla och utvérdera
resultat fran fallstudierna. P& grund av den stora antal partners som &r med i projektet och behovet
i fallstudierna att fa med insikter fran olika delar i loopen, kdndes arbetsséttet med workshops, dar
manga partners kan vara med och kan bidra, mer effektivt dn att jobba med enskilda intervjuer.

Workshop 1: Backcasting och forslag pa fallstudier

Workshop 1 fungerade som en introduktion till projektet och konceptet “smarta loopar”. Syftet
med workshoppen var att inspirera genom att presentera existerande smarta loopar och da i grupp
gora en kartldggning av hinder och atgarder som ses for att ta fram sddana loopar. Existerande
loopar som togs fram som inspiration var:

e Loopen for Torkpapper fran Essity1

e Loopen for golvspill fran Golvbranschens Riksforbund & Tarkett!!

¢ Entextilloop for atervinning av fotbollstrjor av polyester fran Stadium1

e Enloop om plast fran forpackningar i sjukhus, fran VG Region och Emballator?
e Ett pantsystem for take-away muggar, fran IVL4

Pa Workshoppen bjods ocksa in Nudie Jeans fOr att presentera deras arbete med smarta loopar,
som fokuserar pa insamling och atervinning av jeans’s.

Kartlaggningen av hinder och atgarder gjordes med hjalp av en back-castingdvning, dar en 6nskad
framtidsbild togs fram och dar gruppen arbetade bakifran for att kartlagga vilka steg och
utvecklingar som skulle behovas for att na framtidsbilden. Alla deltagare fick da 3 roster att fordela
for att gora en prioritering av utmaningarna.

10 https://www.tork.co.uk/services/solutions/tork-papercircle

11 https://proffs.tarkett.se/sv_SE/node/atervinning-av-plast-linoleum-och-textilgolv-4105

12 https://www.stadium.se/online-campaign/circular

13 https://alfresco-offentlig.vgregion.se/alfresco/service/vgr/storage/node/content/workspace/SpacesStore/67824020-c12d-49d9-9afb-
637dal52d2a6?a=false&guest=true

14 https://www.ivl.se/vart-erbjudande/forskning/cirkulara-floden/pantsystem-for-take-away-forpackningar-testas.html

15 https://www.nudiejeans.com/sustainability/sustainable-products#recycle
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Rapport C 643 — Smarta Loopar — En kartlaggning av hinder och atgarder for att ta fram smarta loopar for
produkter av plast och textil, med fokus pa policy och beteende

2) Vad ska goras for att na malen? Arbeta steg for steg bakat i tiden.

{YY YN

Nu 5ar Framtiden

1) Ta fram en
framtidsmal

1ar 10 ar

Figur 2: Illustration av back-casting konceptet som anvindes i workshoppen.

I del tva av workshoppen togs det fram en lista av potentiella fallstudier som projektet skulle
kunna fokusera pa. Det som prioriterades var: 1) fallstudier inom Sverige, 2) fallstudier som &r
byggt pa arbetet fran projektens partners, 3) fallstudier dér det redan finns ett bra underlag att
bygga vidare pa och 4) fallstudier som passar inom syftet med projektet, dvs. det ska handla om
plast eller textil och ha fokus pa beteende och policyfragor. Pa slutet av workshoppen gjordes en
prioritering av fallstudierna.

Workshop 2-3: Specifika fallstudier

Workshop tva och tre organiserades separat for varje fallstudie. Syftet med workshop tva var att fa
en forstaelse for loopen i fallstudien och kartlagga samt prioritera hinder for att ta fram en smart
loop. Pa slutet av workshoppen togs det fram en to-do lista med punkter som skulle utredas tills
nasta workshop. Punkter pa to-do listan omfattar t.ex. att gora en kartliggning av vilka krav som
finns pa atervunnet material, att samla in data om méngder eller att gora en intervju med ett
foretag / myndighet. I workshop tre samlades gruppen igen for att arbeta vidare med resultatet
fran to-do listan och for att se vilka fragor som fanns kvar att utreda.

Workshop 4: Utvardering hinder och atgarder

Workshop fyra organiserades som en gemensam workshop med alla partners i projektet. Syftet
med workshoppen var att kartldgga alla hinder och atgarder som kom fram i fallstudierna och se
hur allménna/specifika de ar for specifika fallstudier och om andra fallstudier och nya loopar
skulle kunna anvénda liknande atgarder.

Kommunikationsevent

I slutet av projektet organiserades ett kommunikationsevent dar foretag, myndigheter och
forskningsinstitut med ett intresse i cirkuldra kretslopp blev inbjudna for att ta del av projektens
resultat och bidra i diskussionen om smarta loopar och det som kravs for att fa flera smarta loopar
i samhallet. Motet holls digitalt den 26 oktober 2021 och spelades in’®.

16 Se https://www.ivl.se/toppmeny/evenemang.html#IVLPlay for att ta del av inspelningen
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Resultat

Kartlaggning av fungerade loopar

Har nedan samlas resultatet fran intervjuerna med foretag som har exempel pa fungerade smarta
loopar. Foljande foretag intervjuades: Emballator, Astra Zeneca, Nudie Jeans, Tarkett och Stadium.
Fokus i intervjuerna lag pa att 6ka forstaelse om loopens bakgrund, om produktionen, om hinder
och mgjligheter, och om logistiken.

Bakgrund

Fem olika material-loopar studerades och vi gjorde intervjuer med representanter for de foretag
som startat dessa loopar. Alla fick samma fragor och resultaten presenteras for varje loop.

Emballator — internt spill som man inte kunde
hantera

e Hur fungerar loopen med avseende pa: Produkten, insamlingssystem,

atervinning/aterbruk, ny produkt?

Internt spill (framst plastdamm fran ventilationsspill) som utgdrs av HDPE samlas in och skickas
till Novoplast som filtrerar materialet och granulerar det. Granulatet skickas tillbaka till Emballator
och anvands i produktionen for att tillverka nya produkter som exempelvis flaskor eller dunkar
for hushallskemikalier eller smorjolja. Oftast sa blandas atervunnen plast med ny ravara i
produktionen. Flaskor som ska anvéndas till livsmedel far enligt gédllande regelverk inte tillverkas
av atervunnet material. Flodet av detta plastspill dr ca 2-3 ton/manad.

e Hur fick ni idén till er loop nir ni startade den och hur har ni tagit fram er loop?

Embeallator hade internt spill de inte kunde hantera sjalva (damm & smuts fran produktionen) utan
fick hjdlp av ett annat foretag (Novoplast) att kompoundera (tillverka plastpellets) av plastdammet.
Plast i “pulverform” ar svart att hantera eftersom det blir statiskt och fastnar vid inmatning i
maskinerna. Kontakten med Novoplast fick man via ett forskningsprojekt (“Flaska till Flaska”) dar
man i samarbete med bland annat ICA och RISE IVF tog fram en sépaflaska i dtervunnet material

e Handlar det om downcycling?

Emballator’s loop handlar delvis om downcycling da det dtervunna materialet inte &r
livsmedelsgodkédnt. Man kan inte garantera renhet och sparbarhet hos materialet som har hamnat
pa golvet. Materialet kan emellertid anvédndas i andra produkter som inte kommer i kontakt med
livsmedel och ersétta ny ravara. Alternativet hade varit att forbrdnna dammet.
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Produktion

e Vilken typ av plast/textil ingar i loopen?

Emballator atervinner HDPE.

e Behover ni behandla materialet som ni fir in via loopen innan ni kan anvinda det i

produktion? I sa fall, vad kostar det i tidsatgang, inkop av tillsatser, energiférbrukning

etc.

Novoplast som ar ett atervinningsforetag behandlar materialet och tillverkar pellets innan
Emballator producerar nya flaskor.

e Varierar kvaliteten pd det material ni far in ver tid?

Emballator upplever inga kvalitetsvariationer 6ver tid eftersom det ar deras egna material som
atervinns.

e Kvalitetssikrar ni produkten pa nagot siatt?

Foretagen kvalitetstestar produkterna som har tillverkats av dtervunnen ravara precis som man
gor med produkter av ny ravara.

e Ar det svarare att anvinda terbrukat/atervunnet material jimfort med ny rivara? I sd

fall, pa vilket sitt?

Emballator namner infargning av dtervunnet material som en svarighet, man kan inte farga sina
produkter i vilken farg som helst utan det blir ndgon graaktig nyans, se Figur 3. Det gar inte heller
att fa livsmedelsgodkdnnande och godkannande for emballage for farligt gods om flaskor och
dunkar innehaller dtervunnen ravara.

PARFYMFRI

Tenbi fskan i gord 1 100%
Htervumnen plast i senst
sustieiing Tilherkad i verig.

Figur 3: Sapaflaska tillverkad av atervunnet material fran forpackningar i projektet “Flaska till flaska”.
Firgen dr den som blir nidr plast av olika farg blandas.
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e Vilka hinder har ni behévt 6vervinna fér att £a loopen att fungera?

Emballator har fatt se 6ver hanteringen av spillet for att undvika nedsmutsning och att materialet
blir bl6tt vid hantering utomhus.

e Vilka hinder finns kvar? Dvs vilka ar de frimsta hindren kopplade till loopen idag?

Emballator vill egentligen hantera loopen internt f6r att minska hantering, transporter och
kostnaderna for detta.

e  Hur skulle ni kunna utveckla loopen mer?

Embeallator vill kunna hantera sitt spill internt, se ovan.

e Vilka ir nycklarna till for att £3 till en bra logistiklgsning for loopen?

Man samlar pa sig spill sa att de fyller en lastbil. De ar 6ppna for att samordna transporter med
andra.

Alla som intervjuades podngterade viktigheten av nédrhet och lokala atervinningsloopar.

e Hur ser logistiklosningen ut, vilken aktor gor vad (avsindare, mottagare eller annan

part)?

Emballator star sjdlva for hela logistiken, dvs: insamling, lagring och transport fran avsandare till
mottagare, samt star for alla kostnader.

e Hur frekvent sker hantering och transport av fléden i loopen?

Kvartalsbasis

e Hur tror du logistiklosningen ser ut om 5 ar?

Emballator ser en egen loop for spillet om fem éar.

Astra Zeneca - pappershanddukar

e Hur fungerar loopen med avseende pa: Produkten, insamlingssystem,

atervinning/aterbruk, ny produkt?

Pappershanddukar fran Essity for handtork pa toaletter atervinns till nya pappershanddukar.
Plastpasen i papperskorgen pa toaletten togs bort och tydlig information om att inget utom
pappershanddukar far slangas hér. Renheten pa torkpapperet dr 99,5 % Astra Zeneca har ocksa ett
intresse i att starta en ny loop med nagon av de plastforpackningar som lamnas in pa apotek med
overblivna lakemedel. Idag hanteras forpackningen som farligt avfall tillsammans med innehallet.
Steg 1 ar att undersoka hur stora méngder plastforpackningar som samlas in, samt vilka
regulatoriska hinder som finns for denna typ av forpackningar som har innehallit lakemedel. Man
har andra loopar som toners till skrivare, dér leverantdren av tonerkasetter tillhandahaller ett
retursystem.
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e Hur fick ni idén till er loop nir ni startade den och hur har ni tagit fram er loop?

Astra Zeneca blev kontaktade av Essity som ville testa atervinning av pappershanddukar i ett
slutet system.

e Handlar det om downcycling?

Astra Zenecas (Essity’s) loop om atervinning av pappershanddukar handlar inte om downcycling
eftersom materialet anvadnds for att producera samma produkt.

e Anvinder ni er av andra loopar for plast/textil utéver den som ir beskriven ovan?

Astra Zeneca har ett retursystem for tonerkasetter som &r ett vanligt férekommande loop hos
foretag. Frysforpackningar for biologiska prover aterbrukas. Astra Zeneca onskar atervinna sina
forpackningar, produktionsspill sdvél som postkonsumentforpackningar som kommer tillbaka till
apotek sa overbliven medicin samlas in. Processer {or att ta hand om detta spill finns, men enligt
regelverket som finns {or lakemedelsproduktion maste produktionsspill saval som forpackningar
hanteras som riskavfall. Fér insamling av spill avses i forsta hand plastburkar med lock som &r
tekniskt mojligt att dtervinna med dagens metoder. Manga forpackningar, t ex tablettkartor bestér
av flera olika material sasom plast i kombination med aluminium.

e Vilken typ av plast/textil ingar i loopen?

Astra Zenecas loop handlar om handtorkspapper fran Essity.

e Behover ni behandla materialet som ni fir in via loopen innan ni kan anvinda det i
produktion? I sa fall, vad kostar det i tidsatgang, inkop av tillsatser, energiférbrukning
etc.

Astra Zeneca (Essity) Returpapperet atervinns pa Essity’s pappersbruk for mjukpapper i Lilla Edet.
Fabriken anvander atervunnet papper och befintlig process kan anviandas d@ven for handtorks-
papper med lite modifiering av processen, dvs man andrar lite pé tider och temperaturer vid
upplosningen av fibrerna

e Har ni ndgon materialspecifikation pa materialet ni tar in respektive er produkt?

For de flesta handlar det om eget material man anvénder och detta har man koll pa.

e Har ni ndgon materialspecifikation pd materialet ni tar in respektive er produkt?

For det mesta handlar det om eget material man anvander och detta har man koll pa.

e Kvalitetssikrar ni produkten pa nagot sitt?

Foretagen kvalitetstestar produkterna som har tillverkats av atervunnen révara precis som man
gor med produkter av ny ravara.

e Ar det svarare att anviinda iterbrukat/dtervunnet material jimfért med ny ravara? I si
fall, pa vilket satt?

Se fragan om behandling av materialet
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e Vilka hinder har ni behévt 6vervinna fér att £a loopen att fungera?

Astras atervinning av torkpapper hindrades av att Astra Zeneca och Essity lag i olika kommuner,
Goteborgs kommun hade ensamrétt for hantering av hushallsavfall dit handdukarna réknas.
Problemet 16stes nar Essity flyttade sin anldggning till Mdlndal, dar d&ven Astra Zeneca har sin
anldggning. Bdda anldggningarna ligger nu i MéIndals kommun.

o  Hur forhaller ni er till lagstiftningen? Utgér viss lagstiftning ett hinder?

Astra Zeneca har problem med klassning av spill. P4 grund av lakemedelstillverkning blir
materialet automatisk farligt avfall da det hanterats i fabriken, &ven om man férpackat Alvedon. Se
aven fraga om man vill skapa nya loopar.

e  Hur skulle ni kunna utveckla loopen mer?

Astra Zeneca vill starta egna loopar, t ex medicinférpackningar som lamnas till apotek. Spill fran
stansning, mm.

e Vilka ir nycklarna till for att £3 till en bra logistiklosning for loopen?

Alla som intervjuades podngterade viktigheten av narhet och lokala &tervinningsloopar.

e Hur ser logistikl6sningen ut, vilken aktdr gor vad (avsdndare, mottagare eller annan

part)?

Modlndals kommun skoter logistiken for insamling av Torkpapper och insamlingen sker i
specialbilar.

Nudie Jeans — Rebirth kollektionen

¢ Hur fungerar loopen med avseende pa: Produkten, insamlingssystem,
atervinning/aterbruk, ny produkt?

Trasiga Nudie jeans kan lagas kostnadsfritt i Nudie Repair shop for att forlanga livslangden pa
jeansen. Konceptet kallas Repair and Reuse. Gamla Nudie jeans kan dven ldmnas in
i Nudie Repair Shop och kunden far d& 20 % rabatt pa ett nytt par. De insamlade jeansen anvénds
till foljande:
- Lagningslappar for lagning av jeans.
- Aterbruksprojekt: Accessoarer som ex. kepsar, bucket-hats samt trasmattor (stor eller liten
modell).
- Produktion av nya jeans (Rebirth kollektionen) som utgors till 20 % av bomull frdn gamla
insamlade Nudie jeans och resterande 80 % av ny bomull.

e Hur fick ni idén till er loop nir ni startade den och hur har ni tagit fram er loop?

Nudie har under en ldngre tid lagat jeans at kunderna och linge velat ta fram jeans av atervunnen
textil. Det dr6jde innan tekniken fanns och en forsta Rebirth kollektion med 20% atervunnen
bomull finns.
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e Handlar det om downcycling?

Loopen handlar om downcycling nér jeans klipps sonder och anviands som laglappar, men inte vid
re-design till nya produkter av gammalt jeanstyg (t.ex. i ReBirth kollektionen).

e Vilken typ av plast/textil ingdr i loopen?

Bomull/elastan.

e Behover ni behandla materialet som ni far in via loopen innan ni kan anvinda det i
produktion? I sa fall, vad kostar det i tidsatgang, inkép av tillsatser, energiférbrukning
etc.

Alla jeans tvattas innan de klipps och atervinns. Elastan maste brannas bort och extra infargning
maste goras fOr att inte traden i jeansen ska ge orange prickar i det nya tyget.

e Varierar kvaliteten pa det material ni far in 6ver tid?

Inga kvalitetsvariationer over tid eftersom det dr deras egna material som atervinns.

e Har ni ndgon materialspecifikation pd materialet ni tar in respektive er produkt?

For det mesta handlar det om eget material man anvander och detta har man koll pa.

e Kvalitetssikrar ni produkten pa nagot sitt?

Foretagen kvalitetstestar produkterna som har tillverkats av atervunnen ravara precis som man
gor med produkter av ny ravara.

e Vilka hinder har ni behovt 6vervinna for att fi loopen att fungera?

Flera av de intervjuade foretagen nimner lagstiftning som ett hinder. Nudie Jeans fick inte
importera second-hand klader till Turkiet'” utan fick klippa sonder jeansen innan de skickades.
Tekniska hinder har varit att fa bort elastan i jeanstyg.

e Vilka hinder finns kvar? Dvs vilka adr de frimsta hindren kopplade till loopen idag?

Jeansen maste fortfarande klippas. Det ar for dyrt att transportera jeans som samlas utanfér Europa
och skicka dem till lagret i Borés. Lokala l6sningar behovs.

e Hur har era kunder reagerat pa att era produkter innehaller atervunnet/aterbrukat
material?

Kunderna har reagerat positivt, borjar efterfrdga mer atervunnet material. Viss design pa Nudies
accessoarer har varit lite svarsalda, men det har med mode och design att gora.

17 Importforbjudet galler inte for hela Turkiet, det finns vissa ekonomiska zoner “Free zones” dar import &r tillatna. Se ocksa David
Watson, David Palm, Louise Brix, Maria Amstrup,, Frode Syversen and Rasmus Nielsen (2016), Exports of Nordic Used Textiles -
Fate, benefits and impacts. TemaNord 2016:558

17



®

Rapport C 643 — Smarta Loopar — En kartlaggning av hinder och atgarder for att ta fram smarta loopar for
produkter av plast och textil, med fokus pa policy och beteende

e  Hur forhaller ni er till lagstiftningen? Utgér viss lagstiftning ett hinder?

Importforbuden i Turkiet av second hand kldader har Nudie 16st med att klippa sonder jeans innan
transport.

e  Hur skulle ni kunna utveckla loopen mer?

Nudie vill forbattra logistiken kring lagningen, var tas jeans emot och av vem, att man ska kunna
skicka in sina jeans for aterbruk, lagning mm. Man vill ocksa fa en bra loop for felsydda, defekta
jeans inom Sverige.

e Vilka ir nycklarna till for att £3 till en bra logistiklgsning for loopen?

Man forsoker anvanda sina redan befintliga leverantorer. Alla som intervjuades poéngterade
viktigheten av narhet och lokala atervinningsloopar.

e Vilka ir de storsta utmaningarna gillande logistiken?

Lagstiftning angaende import av second handkldder i vissa lander (t.ex. Europa), brist pa
textilindustri i Europa, brist pa rivningskapacitet?

e Hur ser logistikl6sningen ut, vilken aktdr gér vad (avsdndare, mottagare eller annan

part)?

Nudie samlar in jeans i butik, lager i Boras, transportor Schenker. Tygproduktion i Turkiet och
somnad i Tunisien.

Vem star for kostnaden for respektive del (avsdndare, mottagare eller annan part)?

Det finns ingen kostnad for avsandare, och Nudie stér f6r de andra kostnaderna.

e Hur frekvent sker hantering och transport av fléden i loopen?

Ganska sallan.

e Hur tror du logistiklosningen ser ut om 5 ar?

Repair and Reuse floden kommer att skalas upp, och insamlingar kommer att ske pa fler stéllen
och aktOrer kommer att tas in for att utfora reparationer. Designavdelningen kommer att avgdra i
vilken utstrackning atervunna fibrer kan anvandas.

Tarkett — administrerar insamling av laggningsspill at
golvbranschen

e Hur fungerar loopen med avseende pa: Produkten, insamlingssystem,

atervinning/aterbruk, ny produkt?

Tarkett: Iloopen ingér alla typer av golvspill som golvlaggare far, golven levereras pa rulle och
spill gar inte att undvika. Tarkett dr entreprendr for Golvbranschens retursystem och tar hand om
spill fran alla tillverkare av plastgolv. Retursystemet finansieras av golvbranschens riksférbund
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och laggningsspill fran alla tillverkare tas emot. Tarkett kan dock bara materialatervinna sitt eget
material till nya golv eftersom man maste har ritt receptur och farg for att materialet ska fungera i
produktionen. Tarkett tar gdrna emot utrivna golv som de sjalva har tillverkat, da en tvatt for
borttagning av lim nyligen har installerats. Konkurrenternas golv kan man daremot inte material-
atervinna, eftersom olika tillverkare har olika recept, dvs olika tillsatser och fargpigment i sina
golv. Recepturerna ar hemliga och golv fran olika tillverkare kanske inte passar ihop material-
massigt. Om tillverkarna inte vill ta emot dem sa gar de oftast till forbranning.

e Hur fick ni idén till er loop nir ni startade den och hur har ni tagit fram er loop?

Tarkett fick idén till loopen nar nuvarande hallbarhetschef (Dag Duberg) jobbade pa golv-
branschens riksforbund (GBR). Pa 1990-talet var PVC kritiserat ur miljosynpunkt och man ville
visa att materialet var anpassat for ett kretsloppssamhiille (det vi idag kallar cirkuldr ekonomi) och
man borjade samla in ldggningsspill fran golvldggare.

e Handlar det om downcycling?

Homogena golv (dvs PVC i hela golvet) blir nya likadana golv dar spillet fairgmatchas med golvet
som tillverkas. En viss andel spill blandas med nytt material. Om golvet har backing t.ex.: en baksida
av glasfiber, plast eller textil anvands atervunnet material till baksidan pa nya golv. Da spelar fargen
mindre roll. Anvandning av atervunnet i baksidan raknas som downcycling i viss man, eftersom det
ar av lagre kvalitet (avvikande farg) och inte kan anvandas pa ovansidan.

e Anvinder ni er av andra loopar for plast/textil utéver den som ir beskriven ovan?

Tarkett har borjat med atervinning av textila golv.

e Vilken typ av plast/textil ingdr i loopen?

Tarkett samlar in alla typer av plastgolv (PVC golv ar vanligast) for alla golvtillverkare i
branschen. Aven sma mangder av andra material kommer in som tex TPU, polyolefin osv.

e Behover ni behandla materialet som ni far in via loopen innan ni kan anvinda det i
produktion? I sa fall, vad kostar det i tidsatgang, inkop av tillsatser, energiférbrukning
etc.

Tarkett sorterar allt material som kommer in, manuellt och personalen kédnner igen Tarketts golv.
Material fran andra tillverkare sorteras ut och Tarketts eget spill granuleras, tvattas och farg-
sorteras innan det gar tillbaka till produktion. Fran dldre mattor (ej laggningsspill) méste lim
tvéttas bort, en speciell anldggning har utvecklats for limborttagning. Mattor som ér tillverkade
innan ftalater och andra reglerade &mnen fasades ut atervinns inte. Eftersom det dr Tarketts egna
mattor har man kdnnedom om recepturer och kemiskt innehall. Andra tillverkares golv vill man
inte atervinna i dagsléaget.

e Varierar kvaliteten pd det material ni far in 6ver tid?

Tarkett upplever inga kvalitetsvariationer over tid eftersom det dr deras egna material som
atervinns.
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e Har ni ndgon materialspecifikation pa materialet ni tar in respektive er produkt?

For de flesta handlar det om eget material man anvénder och detta har man koll pa. Tarkett
behover hélla koll pa kemikalier som &r reglerade och som kan komma in med &ldre golv som man
tar in fOr atervinning.

e Kvalitetssikrar ni produkten pa nagot siatt?

Foretagen kvalitetstestar produkterna som har tillverkats av atervunnen révara precis som man
gor med produkter av ny ravara. Produkterna avsynas, kemikalieinnehall kontrolleras for golv sa
att gransvarden ej Overskrids.

e Ar det svarare att anvinda iterbrukat/dtervunnet material jimfért med ny ravara? I si
fall, pa vilket satt?

Infargning av atervunnet material dr en utmaning, man kan inte farga sina produkter i vilken farg
som helst.

e Vilka hinder har ni behovt 6vervinna for att fi loopen att fungera?

Det finns forbud mot vissa ftalater som de maste hantera och inte kan atervinna dldre PVC-golv
som innehaller dessa &mnen. Likasa hantering av avfall som kréaver tillstind kan hindra
atervinning. Lansstyrelsen ger dessa tillstdnd och det kan stélla till problem om materialen
transporteras mellan olika lan.

Tarkett nimnde ocksa svarigheter att hitta en lastbarare for spillet, alltsd vad man ska transportera
det i. Golvspillet ar ldnga och ibland otympligt. att tvatta bort lim fran golv.

e Vilka hinder finns kvar? Dvs vilka dr de frimsta hindren kopplade till loopen idag?

Tarkett behover fa fler att anvdnda systemet som fungerar bra, dvs. att fler golvldggare maste
samla in sitt spill. Bestéllare borde stilla krav pa kontrakterade golvldggare att de ska smala in
spill. Kemikalielagstiftningen kan utgora ett hinder for att dtervinna vissa gamla golv.

e  Hur forhaller ni er till lagstiftningen? Utgor viss lagstiftning ett hinder?

Man maste forhalla sig till kemikalielagstiftningen, tillstandshantering kan vara ett hinder, t ex
hantering av avfall. Det dr en balansgang, ska man prioritera kemikalieinnehall eller atervinning?
Byggindustrin har borjat stélla krav pa kemikalieinnehall i olika system, Sunda hus, Breeam etc.

e  Hur skulle ni kunna utveckla loopen mer?

Tarkett skulle vilja ha en process for att tvdtta/extrahera bort ftalater fran dldre golv for att kunna
atervinna dessa. For Tarketts atervinningsprocess ar sorteringen en flaskhals och snabbare
automatisk sortering skulle behovas for att 6ka volymerna i framtiden.

e Vilka ir nycklarna till for att £3 till en bra logistiklosning for loopen?

Tarkett podngterar att insamling och logistik maste vara enkel for kunderna (golvlaggare) de
anviander mest storsdck idag med ett stativ sa att sdcken inte faller ihop nér den ska fyllas. Det ska
vara enkelt for kunderna att anvanda.
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e Hur ser logistikl6sningen ut, vilken aktdr gor vad (avsdndare, mottagare eller annan

part)?

Tarkett bekostar hela logistiken dvs: insamling, lagring och transport fran avsdndare till mottagare.

e Vem star for kostnaden for respektive del (avsindare, mottagare eller annan part)?

Golvbranschens riksférbund (GBR) star for kostnaderna i systemet som Tarkett administrerar.
Anslutna golvfirmor betalar en medlemsavgift som finansierar insamling, transport och
atervinning.

¢ Hur kommuniceras floden mellan avsindare och mottagare?

Sporadisk kommunikation via mail eller telefon, i golvbranschens loop dven fax.

e Hur tror du logistiklésningen ser ut om 5 ar?

Logistiklosningen kommer antagligen vara samma som idag, det fungerar bra.

Stadium

¢ Hur fungerar loopen med avseende pa: Produkten, insamlingssystem,
atervinning/aterbruk, ny produkt?

Stadium har under manga ar samlat in klader och sportutrustning i sina butiker i samarbete med
Human Bridge. Den storsta delen av insamlat material ar textil. De insamlade produkterna som géar
till véalgorenhet, alltsa aterbruk om de &r i gott skick. I 2021 testade Stadium ocksa en smart loop for
uttjanta plagg, dar lagtréja fran Brommapojkarna samlades in for att atervinna till 54 nya plagg
med hjélp fran RISE IVF.

e Hur fick ni idén till er loop nir ni startade den och hur har ni tagit fram er loop?

Stadium har jobbat med insamling av kldder i samarbete med Human bridge i ménga ar. Projektet
ar en dels av Stadiums mal att minska Stadiums klimatavtryck med 50% till ar 2030.

e Handlar det om downcycling?

Stadiums loop handlar till en viss mdngd om downcycling. De har tillverkat kldder av mekaniskt
atervunnen polyester, och dessa kldder ar inte lika slitstarka, tal ndtning etc. Darfér har man valt
att tillverka vardagskldder “street wear” och inte idrottskldder som har hogre kvalitetskrav. Aven
om det 4r downcycling jamfort med sportklader s& dr vardehdjningen stor jamfort med alternativet
forbranning.

e Anvinder ni er av andra loopar for plast/textil utéver den som ir beskriven ovan?

Stadium har borjat titta pa atervinning av plastforpackningar och skulle vilja atervinna sneakers,
som de séljer stora volymer av och som oftast inte kan aterbrukas.

18 https://www.stadium.se/online-campaign/circular
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e Vilken typ av plast/textil ingar i loopen?

Stadium atervinner trika tillverkad av polyester.

e Behover ni behandla materialet som ni fir in via loopen innan ni kan anvinda det i
produktion? I sa fall, vad kostar det i tidsatgang, inkép av tillsatser, energiférbrukning
etc.

Stadium fick klippa bort tryck pa trojor innan de revs i en textilriv. Detta forsta forsok ar i
pilotskala sa processer for storre skala behdver tas fram.

e Har ni ndgon materialspecifikation pd materialet ni tar in respektive er produkt?

For de flesta handlar det om eget material man anvéander och detta har man koll pa.

e Kvalitetssikrar ni produkten pa nagot siatt?

Produkterna avsynas, kemikalieinnehall kontrolleras sa att gransvarden ej 6verskrids. Stadium
sorterar ut plagg som ska atervinnas manuellt och kontrollerar innehadll, detta méste automatiseras.
Ett samarbete mellan Sysav och Stadium har startats for att 6ka tillgdngen till utsorterad uttjant
polyester™.

e Ar det svarare att anvinda iterbrukat/atervunnet material jimfért med ny ravara? I sa
fall, pa vilket sitt?

Det atervunna materialet inte gick att anvanda till lika slitstarka produkter som lagtréjorna som
samlades in.

e Vilka hinder har ni behovt 6vervinna for att fi loopen att fungera?

Sverige och Europa har mycket lite textilindustri kvar, det var omdgjligt att hitta ndgon i Europa
som kunde riva textil och spinna nya fibrer. Kompetensen hos foretag som spinner och stickar
atervunnen fiber behéver ha hog kompetens for att hantera atervunna fibrer.

e Vilka hinder finns kvar? Dvs vilka ar de frimsta hindren kopplade till loopen idag?

Det finns fortfarande mycket lite textilindustri i Europa, alla hinder finns kvar for Stadium.

e Var det svart att fa kunder och industripartners att anpassa sig till ert system?

Nej, endast textilindustrin som inte finns, RISE hjalpte till att riva textil och spinna fibrer. Brist pa
tillverkare var det svaraste.

e  Hur har ni hanterat fragan kring kemiskt innehdll av material som ingdr i loopen

(inklusive farliga dmnen)

Da eget material hanteras i loopen har foretagen bra koll pa innehallet. Man kan ha lite extra
kontroller. Stadium har inte méarkt av ndgra hinder orsakat av kemikalier.

19 https://www.linkedin.com/feed/update/urn:li:activity:6856479001486204928

22


https://www.linkedin.com/feed/update/urn:li:activity:6856479001486204928/

®

Rapport C 643 — Smarta Loopar — En kartlaggning av hinder och atgarder for att ta fram smarta loopar for
produkter av plast och textil, med fokus pa policy och beteende

e Hur skulle ni kunna utveckla loopen mer?

Stadium vill samla in férpackningsmaterial, férutsattningarna for detta varierar med olika
hyresvardar och gallerior. Trots att det finns ett producentansvar och skyldighet att samla in
forpackningar missas insamlingen av forpackningar som inte nar kunden. Har kravs utbildnings-
insatser hos olika fastighetsdgare. Man skulle vilja atervinna sneakers som &r en stor produkt.
Aterbruk av sneakers kanns inte sa attraktivt, de ar svettiga och smutsiga.

e Vilka ir nycklarna till for att f3 till en bra logistiklosning for loopen?

Alla som intervjuades podngterade viktigheten av narhet och lokala &tervinningsloopar.

e Vilka dr de storsta utmaningarna gillande logistiken?

Lagstiftning, export av second handkldder, brist pa textilindustri i Europa.

e Hur frekvent sker hantering och transport av floden i loopen?

Human Bridge hdmtar regelbundet hos Stadium eller nar insamlingscontainrar &r fullt.

Exempel pa andra loopar

Atervinning av lantbruksplast

Ett exempel pa en existerande smart loop &r atervinning av lantbruksplast, t ex ensilagefilm, sdckar
mm. Erik Bondemark fran Reviva Plastics presenterade insamlingssystemet for jordbruksplast pa
en av projektets workshops.

Reviva Plastics dr den fabrik dar plastfilm atervinns till pellets. I fabriken river man plasten, tvattar
torkar och kompounderar den till pellets. Lantbruksplast har atervunnits sedan 2009 och idag
samlas ca 23 000 ton plastfilm in varje ar. Sedan 2019 har man dven en egen pelleteringsanldggning.
Insamlingen hos lantbrukarna finansieras av branschforeningen Svepretur.

Plasten fran lantbrukarna ar sorterad till 99% i olika fraktioner redan nar den kommer till Reviva
Plastics for atervinning. Tanken med en smart loop &r att materialet inte ska behdva passera en
sorteringsanldggning, vilket innebar en extra kostnad.

Eftersom det dr viktigt att tanka framat och pa avséttningen av ett material, dvs att ndgon vill kdpa
materialet man samlar in, har man rutiner pa foretaget for att klassa om materialet fran avfall till
produkt, ett EOW certifikat (End of Waste certifikat) enligt EU:s Waste framework directive som
beskriver vad som krévs for att klassa om ett avfall till en produkt2.

Materialet som Reviva hanterar atervinns till plastpasar och sackar (dels downcycling). Det ar latt
att fokusera bara pa insamlingen, men det r lika viktigt att det finns en producent och produkt dit
insamlat material ska gé. Sist men inte minst maste man ha respekt for att insamling och logistik
kostar pengar.

20 https://ec.europa.eu/environment/topics/waste-and-recycling/waste-framework-directive en).
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Lakemedelsforpackningar

Materialet i dessa innehaller en extra kontrollerad ravara, man far inte ens aterfora produktions-
spill (Markus Porath, Emballator). Skulle man &tervinna detta material maste det ga till nagon
annan produkt. Den strém man tankt sig var 6verblivna ldkemedel som lamnas till apotek. Fragor
kom upp om vem som ska tomma burkarna pé lakemedel och hur man 16ser ev. arbetsmiljo-
problem kring detta.

For att komma igdng med insamling av lakemedelsforpackningar aterstér en hel del utmaningar i
form av regelverk och hantering som kan behovas. Nagra hinder kan vara om lakemedelsrester ska
hanteras och om detta innebar arbetsmiljoproblem for personalen. Lakemedlen maste lamnas in i
sin originalfdrpackning. Eventuellt kan materialet behova tvittas extra noga. Vi har heller inte
information om volymerna av denna fraktion. Man kan vélja ut en del av flodet som exempelvis
burkar av polyeten dédr ndgon form av pantsystem skulle kunna fungera. Ett forsta steg kan vara
att inventera volym och innehall i lakemedelsférpackningar.

Sneakers

Sneakers dr en stor produktstrdom och dessa slits mycket och har inget andrahandsvérde. De flesta
sneakers bestar till storsta delen av olika plaster, ovandel, skosnoren och sula. Det ar sannolikt inte
praktiskt mojligt att varken separera de olika materialen eller designa skor som bestar av ett enda
material. Om man vill atervinna dem mekaniskt skulle de kunna malas ner for att anvandas som
fyllmedel i ndgon enklare produkt. Denna typ av materialatervinning forsamrar emellertid
mojligheterna till atervinning en andra eller tredje gang. Det dr emellertid en bra 16sning under
tiden ny teknik utvecklas. Sa kallad termokemisk atervinning, dar plastmolekylerna bryts ned i
sina bestdndsdelar till olja eller syntesgas skulle kunna vara en bra 16sning. Det finns flera olika
termokemiska processer som dr under utveckling och det forskas mycket pa detta omréade for att i
framtiden kunna ta hand om svarare materialstrommar och fa révaror for tillverkning av
kemikalier och ny plast. Ett forsta steg i en loop med sneakersatervinning skulle vara att kartlagga
vilka plaster som &r vanligast forekommande i sneakers. Utifran denna kunskap kan man vilja
lamplig process for kemisk atervinning och testa denna i labskala eller pilotskala beroende pa hur
mogen tekniken dr. Exempel pa foretag och aktorer som forskar pa kemisk atervinning kan
ndmnas Vastsvenska Kemi- och Materialklustret, Johanneberg Science Park som driver projekt
ihop med bland annat RISE2' och petrokemiindustrierna i Stenungssund som planerar att bygga
ett returraffinaderi 2.

Workshops

Resultat fran workshop 1 och 4 presenteras nedan som en egen rubrik. Resultat fran workshop 2
och 3 presenteras daremot tillsammans for de olika fallstudier (1-4)

2L https://www johannebergsciencepark.com/vastsvenska-kemi-och-material-klustret
2 https://kemiforetagenistenungsund.se/
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Workshop 1: Backcasting och forslag pa fallstudier

Fallstudie 1: Pallstrackfilm

Representanter fran foljande foretag och organisationer deltog pa en eller bada workshoparna:
Trioworld dr mottagare av materialet och har som mal att sluta loopen och tillverka ny pall-
strackfilm av atervunnen ravara. Reviva Plastics atervinner mjukplast fran bland annat jordbruks-
film och har en tvitt och granuleringsanlaggning och deras roll ar atervinnare. IKEM och Textilia
tvétt och textil service AB har deltagit som representanter i projektets referensgrupp. Borealis,
Astra Zeneca och Martin och Servera ar foretag som ar intresserade av insamlingssteget i projektet.
Martin och Servera planerar att specifikt samla in pallstrackfilm.

Bakgrund

Vid transporter av gods strackfilmas pallarna for att halla godset pa plats och skydda det mot
smuts och fukt. Da pallen strackfilmas t6js plastfilmen ut och “klibbar ihop” sa att den haller ihop
godset. Detta kraver speciella egenskaper hos filmen och for att kunna atervinna strackfilm till ny
strackfilm kravs darfor en ren materialstrom. Se Figur 4 {or ett exempel av en rulle pallstrackfilm.

Idén till loopen kommer fran Trioworld som tillverkar olika typer av plastfilm och har som mal att
anvéanda 30 % (Post konsument PCR) atervunnet material i sina produkter ar 2025 och 50 % ar
2030. Det har emellertid varit svart att hitta atervunnet material av tillrackligt god kvalitet. Darfor
vill man férsoka skapa atervinning av denna produkt i en sluten loop lokalt i Sverige. I denna loop
finns ett foretag, en kund (Trioworld) som efterfradgar det insamlade materialet, vilket borde vara
padrivande for insamling av materialet.

Ingen vet egentligen hur mycket pallstackfilm som sétts pa marknaden eftersom det inte redovisas

separat. Nar det géller volymerna av pallstrackfilm sa borde de vara stora med tanke pa all handel
och transport av gods.
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Figur 4: Pallstrackfilm siljs pa rulle som sedan rullas pa godset i en speciell maskin.

Hinder och atgarder

Pa den forsta workshopen listades hinder for insamling och atervinning av pallstrackfilm. De efter-
foljande workshoparna dgnades till att diskutera l6sningar pa hindren. Den fullstindiga listan med
hinder redovisas hér nedan:

e Volymer, volymbrist {or att starta ”atervinning”

e Papperspacksedlar

e Blandade typer av plast/blandad plast i atervinning/halla isar plast som visuellt ser likadan
ut

e Sorteringskunskap, kunskap hos slutanviandare, vet inte vad som ska sorteras

e Smutsig fororenad plast/kontaminering

e Virde

e Dalig hantering hos slutanvandaren

e Mindset och beteende, jobbigt

e Pantsystem

e  Strackfilmen samlas inte in i ren form

e Avfallshanterare som samlar in ”allt” avfall och inte dr med i initiativet

¢ Ingen komprimator hos slutanvandaren, kérl saknas

e Lagringsutrymme, anvand strackfilm dr skrymmande

e Sortering i efterhand blir dyrt s att sortera ratt direkt blir viktigt (och att ingen gor fel vid
nagot tillfalle)

e Langt till uppsamlingsplats, krangligt att lamna plast

e Ekonomiskt incitament hos den som &r slutanvandare

e Svart att fa anvandare att 6ver huvud taget lamna in pallfilm

e Féamed sig alla att samla in plasten pa ett korrekt sétt, vilja hos slutanvandare

e Avfallslagstiftning

e Forlanga transporter, kostar for mycket, vem betalar f6r transportkostnaderna

e  Success story — behov av en berattelse som man kan se sig som en del av.

Efter att hindren hade listats gjordes en omrostning med hjélp av ”"Menti” dér deltagarna
rangordnade de viktigaste hindren, se Figur 6.
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1. Insamling, sortering och transport

For att kunna atervinna pallstrackfilmen i en sluten loop far den inte blandas med annan plastfilm
vid insamlingen, t ex pallstrackhuv som trds 6ver pallar med gods. Idag atervinns blandad
plastfilm till plastpasar som séljs i butik, antingen for att bara hem varor i eller pa rulle som
sopséck eller soppase.

Atervinningen gors hos Reviva dar materialet tvittas och pelleteras. Provkérningar kan sedan
genomforas hos Trioworld och om dessa blir framgangsrika kan loopen utokas till fler enheter och
aven andra foretag. Trioworld har dessutom nyligen forvarvat Reviva Plastics.

Gods av-emballeras, dvs packas upp och packas om innan det nar slutkonsument. Pallar och
gallerburar av-emballeras ofta inomhus i lagerlokaler och borde kunna sorteras ut och héllas rent
fran andra typer av plast. Pallstrackfilm ar dessvérre latt att forvaxla med annan plastfilm, t ex
pasar och pallstrackhuv som kan trds over vissa typer av gods for att for att skydda mot fukt om
produkter blir stdende en tid utomhus.

Ett hinder som ofta ndmns ar att plastflodena ar for sma for att det ska vara mojligt att dtervinna
dem. Ofta har man inte métt flodena och vet inte riktigt hur stora plastfloden ar. Plasten slangs ofta
i en blandad brénnbar fraktion av gammal vana.

For att kunna atervinna pallstrackfilmen till ny likadan produkt maste den sorteras separat utan att
fororenas med andra plastfilmer och har ligger en av utmaningarna med denna loop. Har kravs
kunskap hos personal som ska sortera for att visuellt kunna skilja mellan olika plastfilmer. Vidare
behovs utrymme och lampliga karl att samla in plasten i. Kérlen ska helst kunna komprimera
plasten som annars dr skrymmande vilket genererar hogre transportkostnader. Logistiken ar ofta
ett hinder p g a kostnader och langa avstand till atervinnare. Jamna materialfloden och specifika
rutter behovs for att fa ekonomi i logistiken. Ett producentansvar eller branschorganisation finns
ofta i fungerande system eftersom dessa kan bekosta transport och atervinningskostnader.

For att fa alla med sig att sortera &r det bra att borja i mindre skala. Motivationen brukar finnas
men feedback om vad den utsorterade plasten anvands till ar viktigt. ”Success stories” ar
motiverande men ddremot inte negativa tidningsrubriker som sdger att plasten branns upp.

Martin och Servera har ett flode av strackfilm som gar fran Halmstad till Norrkoping. I
Norrkoping ar det fa personer som av-emballerar och darmed ldttare att utbilda alla. Pallarna som
kommer fran Halmstad ar strackfilmade av Martin och Servera och man kan spara vem som
tillverkat strackfilmen eftersom man sjalv kopt in dem. Nér det géller insamlingskarl sa téanker man
sig att anvdnda de transportburar som dndé gar med i retur internt. Man har egna bilar som kan ta
védgen om Revivas anlaggning i Korsberga pa véagen fran Halmstad, vilket minimerar transport-
kostnaderna. Ett forsta forsok med att testa en insamling av pallstrackfilm hos Martin och Servera
skulle kunna se ut som i figur 5.
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¢ Insamling, utbildningen
¢ Hitta lamplig behallare

N
¢ Transport, egna bilar? Norrkoping-Halmstad/Korsberga
* Regler hantering avfall, enkelt att fa tillstand.

. Atervinning i Korsberga, Reviva.
e Pellets till Trioworld

Figur 5: Figuren illustrerar ett férsta f6rs6k med insamling av pallstriackfilm hos Martin och Servera

Nya lokaler i Norrkoping med gott om plats underldttar f6r Martin och Servera att organisera
insamlingen pa ett bra sitt. Genom ovanstdende atgarder bedomdes att hinder nr 1-3 fran figur 6
har undanréjts. Hinder nummer 4 angéende sma volymer far vi bortse ifrén for att komma igang
med ett praktiskt forsok.

Sorteringskunskap

1st
2nd
3rd
4th
5th
6th
7th
8th F& med sig alla att samla in
Oth
10th

Kontaminering och blandad plast

Paoppersetiketterfpacksediar

Volym, fér sma volymer att starta insamling

Lé&tt och ratt insamlingskarl

Logistik, rutter for upphéamtning och jamna floden

Pantsystem, producentansvar vem betalar férinsamlingen

Lagringsutrymme

Kunskap, hélla isér plaster visuellt

1 1 th Avfallshanterare som hanterar allt avfall som inte cirmed i
inititativet/Gamla upphandlingar
Begréinsningar i anlaggningen att ta hand om vissa

1 2th féroreningar

Figur 6: Prioritering av hinder kring insamling och logistik frin Menti- omr6stningen.
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2. Bearbetning och dtervinning

Tanken med en smart loop ér att plastfraktionen inte ska behova passera ett sorteringsforetag eller
en tvdttanldggning utan den ska kunna atervinnas direkt, varfor inflodet maste vara tillrackligt
rent. Rena plastfloden betingar ett hdgre pris, ren krymp och strackfilm kostar 3,50-4 kr/kg och
blandad plast 1 kr/kg. Transparent plast har allra hogst varde. For att plasten ska vara ren ar det
viktigt att designa och hantera {&r atervinning och inte blanda olika plastsorter, inte sitta dit tejp
eller etiketter av andra material. Aven text som ar tryckt pa plasten ger en viss missfargning av
plasten. Aven lukt kan vara ett kvalitetsproblem vid hantering av &tervunnen plast.

Nedan presenteras den fullstandiga listan 6ver hindren kopplade till bearbetning och atervinning:

e Design for atervinning

e Kontaminering, metallkontaminering

o Inflodet maste vara tillrackligt rent.

e Transparent, fargad film blandat

e Luktar materialet?

o Tejp, etiketter, andra féroreningar

e Sortering

e Tryckfarg pa film, dunkar etc.

e Kvalitetskontroll

e Avgransning materialstrommar

e Jamnt flode Gver aret.

e Tvarbundet material blandat med termoplaster

e Klassificering av granulat

¢ Den atervunna ravaran maste vara av tillrackligt god kvalitet for att vara intressant for nya
kunder

e DPlast typ sortering.

e Polymernedbrytning féorandrad molekylviktsfordelning

Eftersom handeln med varor och gods &r internationell sa kommer insamlad strackfilm fran hela
varlden och det material som ska atervinnas kommer fran olika tillverkare av pallstrackfilm. Det ar
déarfor viktigt att jobba med specifikationer for materialen sa att plast fran olika tillverkare kan
atervinnas tillsammans. De &r en stor utmaning att stélla krav pa alla internationella leverantorer
och transportorer att anvanda etiketter som kan atervinnas. Det finns etiketter i polyeten pa
marknaden som man kan anvénda i stéllet for papper men man maste undersoka om de fungerar
tekniskt. For tillverkning av sopsdckar kan man acceptera rester av pappersetiketter men inte om
man vill anvanda materialet {or tillverkning av pallstrackfilm.

Kvalitetskontroll och klassificering namns som hinder. Det finns system EuCertPlast dar ater-
vinnare kan ansluta sig och bli certifierade och ddarmed garantera att materialet hanteras enligt
bésta praxis for kvalitet och miljo. Atervinningsprocessen granskas pa plats av en godkand revisor.
Som komplement till detta behovs d@ven kvalitetskontroller nar det géller tekniska prestanda pa
plasten, vilket kostar pengar. Atervunna material kan sparas till kallan men det handlar oftast om
industrispill. Nar det géller postkonsumentmaterial s& dr sparbarheten en utmaning eftersom det
oftast finns manga kallor.
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3. Tillverkning av nya produkter av dtervunnen ravara

Den tredje diskussionsfragan handlade vilka hinder man ser att tillverka nya produkter av
atervunnen ravara. Har finns ocksa osakerheter kring kvalitet, kontaminering av andra plaster och
material. Vidare ser man risker med kemikalieinnehall och att inte kunna uppfylla produkt-
standarder.

De flesta av dessa hinder maste 16sas tidigare i insamlingskedja, genom korrekt sortering. Dagens
produktstandarder utgar fran att man anvander jungfrulig ravara och flera av dem férbjuder
anvandning av tervunnen plast. Det finns behov av uppdatering av vissa standarder dar man
skulle kunna tilldta dtervunnet material.

Nedan i Figur 7 och Figur 8 visas kommentarerna frdn Menti samt rangordningen av dessa hinder.

Vilka hinder ser du kring tillverkning av ny produkt o Wentieter
frén atervunnet material??

Osdkerhet om produktsakerhet kontaminerat material Produktcertifiering? Finns det ndgot
(kemikalieinnehdll, mekaniska man inte kan "bevisa” om man har
egenskaper, miljiépéverkan) hos dtervunnet material? Behdvs en ny
nedstroms produktGgare Kvalitet sakerstalld standard?

stikerstilla kvalitet pd révaran bra logistiks

Figur 7: Kommentarer fran Menti undersékningen kring att anvinda atervunnet material.

1st Kvalitet

2nd

3rd Kemikalleinnehdall

Ath Produktcertifiering

Figur 8: For att anvinda atervunnet material var kvalitet den klart viktigaste fragan foljt av kontaminering.
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Atgarder — starta insamling
Martin och Servera dr Sveriges storsta restauranggrossist och levererar ravaror och utrustning till
restauranger och storkok. Foretaget finns pa 13 orter i Sverige.

Figur nedan visar ett flddesschema hur en liten loop av pallstackfilm kan fungera hos Martin och
Servera. Forst behover medarbetarna utbildas for att kunna se skillnad pa olika plastfilmer. Vid ett
forsta forsok vill man testa lastburar som redan gar i ett retursystem. Detta far man sedan
utvédrdera om det fungerar praktiskt.

Transporten skots med egna bilar som danda kor produkterna mellan Norrkdping och Halmstad
och avstandet mellan Halmstad och Korsberga dar Revivas anldggning finns dr inte speciellt langt.
Det ar enkelt att fa ett tillstdnd att transportera materialet.

Fallstudie 2: Spannband och lyftslingor

Efter projektets forsta workshop valde arbetsgruppen att ta Axfoundations arbete med spannband
och lyftslingor vidare som en av projektets fallstudier. Fallstudien hade ett befintligt underlag da
Axfoundation arbetat med fallstudien i bland annat ett utvecklingsprojekt tillsammans med
konsultbolaget Anthesis®. Fallstudien passade dven vl in i projektets syfte da plastflodena inte tas
tillvara pa trots sin hoga kvalité. Det fanns ocksa utrymme att vidareutveckla det tidigare
framtagna underlaget genom att diskutera blanda annat beteende- och policyfragor under
projektets workshops. Det finns ett stort intresse fran Axel Johnson Internationals bolag och
kunder att hitta 16sningar, bade ur ett miljomassigt och ekonomiskt perspektiv. Att de uttjanta
produkterna inte aterfors i ett cirkulart flode ar bade problematiskt da det inte &r i linje med en
effektiv anvandning av jordens resurser och de idag dessutom utgor en kostnad for bolagen.

Bakgrund

En lyftslinga (eng. roundsling) ar ett verktyg for att dra, lyfta eller sdkra gods infor transport.
Lyftslingor tillverkas genom att en méngd tunna tradar av polyester dras flera varv runt i en sluten
slinga inuti ett skyddshdlje av polyester (Se figur 9).

2 https://anthesis.se/
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Figur 9. Spannband och lyftslingor

Mangden dragna fibrer i holjet ger slingans maximala lyftkapacitet och denna utmaérks dven pa
skyddsholjet genom markning och fargkodning.2* Lyftslingorna kan vaga upp till 100 kg beroende
pa kapacitet och de anvénds frekvent pa exempelvis flygterminaler, byggarbetsplatser eller olika
typer av logistikcenter. Produkterna kontrolleras och testas noggrant innan anvandning da
slingorna har ett bast-fore datum. Har datumet passerat kan slingorna inte brukas dven om de ar
oanvanda da ett naturligt slitage uppstar, bland annat pa grund av exponering till solljus.
Spannband (eng. lashings), som ofta anvinds i kombination med lyftslingor, dr ocksa en produkt
som vanligtvis anvands inom logistiken for att sakra gods infor transport eller lyft. Spannbanden
ar av polyester och finns i olika dimensioner samt har oftast ett tillhorande spanne av metall.

Axel Johson International dr en betydande spelare pa den globala marknaden dér den arliga
forsdljningen av lyftslingor och spannband uppgar till tusentals ton. En stor del av mangden
utgors av spannband och samtliga produkter forbrukas och blir avfall inom ett ar efter de satts pa
marknaden till foljd av slitage eller passerat bast-fore datum.

Axfoundation samarbetade under december 2019 — maj 2020 med konsultbolaget Anthesis for att
kartldgga restfloden av lyftslingor och spannband hos nagra av féretagen inom industrigruppen i
syfte att hitta battre avsattning for de forbrukade produkterna. I kartlaggningen uppskattades
vardet av att sdlja den polyester som finns i de forbrukade lyftslingorna till ndgra hundra tusen
SEK arligen och 6ver en miljon SEK for spannbanden. Vardet av materialet i SEK/ton &r hogre for
de forbrukade lyftslingorna dé polyestern i produkten vanligtvis dr ofargad och skyddas under
anvandning fran smuts av lyftslingans skyddsholje vilket innebér att ramaterialet lattare kan
atervinnas till hogvardig polyester. Polyestern i spannbanden &r ofta firgad och materialet blir
dessutom smutsigt och slitet under anvandning.?

2 https://www.swelash.se/category/rundsling
% Kaal, M., Hammar, M., Holmgren, P., Linder, M., Mapping of polyester flows — round slings and lashings, Anthesis (2020).
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Figur 10. Forbrukade lyftslingor och spannband?®

I manga lander hamnar lyftslingor ofta pa deponi nar de blivit uttjdnta medan spannbanden sldangs
osorterat ddr avfallet uppstar och gar darfor ofta till energiatervinning. Under Anthesis
kartlaggning konstaterade man att kemisk atervinning genom depolymerisation ar lovande for att
effektivt atervinna de slitstarka lyftslingorna och spannbanden i framtiden, &ven om mekanisk
atervinning kan vara gangbar redan idag forutsatt visst forarbete.?” Det dr ddremot inte sdkert att
den kemiska atervinningsprocessen kan avlagsna farg.2

For att mekaniskt atervinna lyftslingor krdavs ett manuellt forarbete for att ta ut de rena polyester-
fibrerna fran slingans slitstarka skyddsholje, sedan maste tradarna hackas sonder innan
atervinning da de annars riskerar att fastna i den mekaniska atervinningsprocessen. Vad galler
spannbanden maste de tvittas infor atervinning och sedan maste metallspannet tas bort innan
banden slutligen hackas sonder infdr atervinning.?

Hinder och atgarder

Ett kant hinder sedan Axfoundation och Axel Johnson Internationals arbete tidigare arbete med
produktstrommarna &r att de volymmassigt ofta dr ojamna. Materialet kasseras i sma mangder at
gangen vilket medfor att produkterna troligtvis maste samlas in och lagras en langre tid innan de
kan hdmtas i stora méangder av en avfallsentreprendr eller annan aktor med intresse att tillvarata
materialet. Vidare anviands produkterna inom flera olika industrier och branschen vilket ocksa
innebar att materialet méste hdamtas pa flera olika platser, inte minst gillande spannband som ofta
anvands av lastbilschaufforer som aker pa langa olika uppdrag och sillan atervander till samma
plats som tidigare efter slutfort uppdrag. Spannbanden dr dessutom billiga att bade tillverka och
kopa, och efter anvindning slangs banden vanligtvis osorterat och gar slutligen till forbranning.

Under detta projekt holls tva workshops med fokus pa spannband och lyftslingor i syfte att
identifiera och diskutera hinder och atgarder ndrmare. Pa workshopen deltog representanter fran

2 Fallstudiebeskrivning, Smarta Loopar, presentation Axfoundation (2021).

% Kaal, M., Hammar, M., Holmgren, P., Linder, M., Mapping of polyester flows — round slings and lashings, Anthesis (2020).
28 Intervju med Hanna Skoog, Axfoundation 2020-11-03

2 Kaal, M., Hammar, M., Holmgren, P., Linder, M., Mapping of polyester flows — round slings and lashings, Anthesis (2020).
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IVL Svenska Miljoinstitutet, Stadium, Axel Johnson International AB, Axfoundation, IKEM och
Naturvardsverket.

Workshop 2 inleddes med att Axfoundation presenterade loopen och vad som gjorts inom tidigare
projekt. Efter inledande diskussioner anvandes Menti® for att skapa ett wordcloud dar workshop-
deltagarna kunde lyfta vilka hinder kopplat framst till beteende och policy man sag sta i vagen for
att realisera fallstudien (se Figur 11). Efter hindren diskuterats fick deltagarna rosta for att
gemensamt skapa en prioritering av vilka hinder som var viktigast att 16sa forst (se Figur 12).
Slutligen diskuterades ett hinder i taget i tur och ordning dar man lyfte atgarder eller méjliga viagar
framat, sedan gjordes en att-gora lista infor nasta workshop innan métet avslutades.

noll lagkrav
osynlig produkt
billig produkt
pris p& dtervunnet m slit och sléing beteende
saknas dtervinnare héga krav produktutseende

behfver ses som en resurs
metall i komb med polyest

utspridda fléden
jungf polyester billigt
enkel insamling saknas
nya samarbeten behévs

design

Figur 11: Wordcloud med hinder som togs fram under workshop 2

30 https://www.mentimeter.com
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Prioritering av hinder

Saknas atervinningsteknik -

1st

subvention?
2 d Noll lagkrav & finns inte med |
n producentansvaret
e
3 d Bilden att produkten ar "siit och
r slang”, maste ses som en resurs!

Infrastruktur!

4th Produkten ar osyniig

5th

Design och utseende

6th Saknas pantsystem

Figur 12. Rangordning av hinder som togs fram under workshop 2. Infrastrukturen diskuterades under
workshoppen och placerades i efterhand in som prioritet 3 da gruppen upptickte att den saknades vid
omrostningen.

Det samlade resultatet fran vad som diskuterades under workshopparna presenteras nedan i den
ordning som hindren rangordnades.

1. Saknas dtervinningsteknik

Det gar att mekaniskt atervinna bade spannband och lyftslingor men det kraver forbehandling av
de bada produkterna. Polyestern i spannbanden har ofta olika farger och dr smutsig efter
anvandning samt har ett metallspanne som ibland star for halva vikten av produkten beroende pa
storlek. Polyesterfibrerna i lyftslingorna ar ofargad och ofta ren under skyddshéljet men maste
forst tas fram och likt spannbanden hackas sonder innan atervinning da materialet &r sa slitstarkt.
Det dr dérfor en utmaning att hitta en 16nsam och effektiv process att atervinna de bada
produkterna mekaniskt och det finns idag ingen kand atervinningsanlédggning i Sverige som gor
detta. Det ar heller inte sékert att med mekanisk atervinning kunna tillverka samma hogvardiga
produkt av den atervunna polyestern da hallfasthetskraven pa spannband och lyftslingor ar hoga
men att det kan vara mdjligt att skapa nya spannband med kortare livslangd, alternativt spann-
band och lyftslingor innehallande endast delvis atervunnet material.

Att det idag saknas atervinningsteknik ansags under workshopen som det storsta hindret for att
mojliggora loopen. Kemisk atervinning kan pa sikt vara en 16sning pa hindret, dar atervinnings-
processen depolymerisering framgangsrikt kan atervinna PET, PE och PE. Tekniken ar dock
fortfarande i en utvecklings och utbyggnadsfas i Sverige och vérlden.3!

Ett hinder for att bygga fler anldggningar &r att det ar svart att identifiera kontinuerliga
avfallsstrommar och uppritta logistikkedjor for att sidkerstilla ravaruflodet till atervinnings-
anldggningarna. Det behdvs dven uppsamlings- och sorteringsanlédggningar som kan bearbeta

31 Lassesson, H., Gottfridsson, M., Nellstrom, M., Rydberg, T., Josefsson, L., Mattsson, C. (2021). Kemisk atervinning av plast —
Teknik, floden och miljoaspekter. Rapport 6990, juni 2020. https://www.naturvardsverket.se/Documents/publ-filer/6900/978-91-620-
6990-2.pdf?pid=28608
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plastavfallstrommarna och hantera logistiken och for att uppratta dessa kréavs strukturlosningar
och investeringar sasom statliga stodatgédrder (mer om insamling under Ej utvecklad infrastruktur
nedan). En subventionering for ny atervinningsteknik anses behdvas da denna utveckling
fortfarande gar allt for sakta och i dagslaget vill sannolikt ingen ta tag i investeringen da det endast
finns ett fatal PET-producenter i Sverige.

Formpressning av materialet har provats i tidigare projekt av Axfoundation dar man formpressade
knappar och spéannen till klader at Filippa K. Detta skulle kunna ses som en interim 19sning for att
skapa tillfallig avséttning for materialet da tekniken har mindre krav pa inflodet av rdmaterial.
Losningen kan dock anses som downcycling dé& det rena flodet av PET blandas med andra
polymerer och smiélts ihop till produkter som har ett lagre uppskattat virde. Aven om samma
produkter inte kan tillverkas av de férbrukade lyftslingorna och spannbanden boér downcycling
undvikas pa sikt genom att exempelvis undersoka mgjligheter till forbehandling innan mekanisk
atervinning eller depolymerisering.

2. Noll lagkrav och produkten finns inte med i producentansvaret

Det finns idag inget lagstadgat producentansvar for lyftslingor och spannband och det dr da upp
till den som ska gora sig av med spannbanden och lyftslingorna att skapa god avséttning for de
uttjdnta produkterna. Det finns kostnader kopplat till strukturerad insamling och god avséattning
och utan producentansvar blir det svarare att avgora vem som ska se till att materialflodet tas till
vara pd och ser till att det hamnar ratt.

Ett producentansvar for textilier utreddes under 2020 av den svenska staten och i utredningen
foreslogs ett producentansvar som omfattar kldder av textil, hemtextil, inredningstextil, vaskor av
textil och accessoarer av textil. Andra produkter sdsom mobler, teknisk textil, filter, textil pa
16pmeter, madrasser och skor skulle ddremot inte omfattas av det nya producentansvaret. 3 Aven
om man under workshopen &@ven lyfte att det finns fordelar att gora saker pa frivillig vig genom
att bland annat skapa storre efterfragan for de uttjanta produkterna och dess material ses anda
avsaknaden pa lagkrav och producentansvar som ett hinder da det blir svart att annars avgora
vem som bar huvudansvaret for att komma vidare i frdgan. Att anvianda ett pantsystem lyftes
under workshopen som ett alternativ men konstaterades samtidigt vara en svér 16sning da den
stdller hoga krav pa sparbarheten i produkterna, nagot som inte finns idag. Visserligen finns
system sasom RFID% som anvands fOr att uppna sparbarhet i produkter av olika slag, men sadana
system utgor ocksé en kostnad att implementera.

3. Ejutvecklad infrastruktur for insamling och avsitining for uttjinta produkter

En stor utmaning med denna fallstudie men ocksa med sma loopar generellt anses vara att
upprétta en fungerande infrastruktur for insamling och avsittning for de uttjanta produkterna. Om
slutna loopar ska uppnas for olika produkttyper kravs bland annat sparbarhet i vardekedjan,
separata insamlingssystem, sortering och féorbehandling innan sjilva avsattningen. Dessa steg
behover ocksa vara bade ekonomiskt och utslappsmaéssigt hallbara.

Spannband och lyftslingor anvénds ofta inom olika transportsystem och d& bér man undersoka om
det befintliga transportsystemet kan nyttjas for insamling genom omuvind logistik for att
transportera tillbaka uttjanta lyftslingor och spannband. Forsta steget ar att ta tillbaka framforallt

3 Regeringskansliet, 2020. Producentansvar for textil — en del av den cirkuldra ekonomin. SOU 2020:72, Stockholm:
Regeringskansliet.
3 Radio-frequency identification, sma chip som med hjilp av radiovagor kan avge information om en viss produkt.
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lyftslingorna till aterforsiljarna, darifran behdver man sedan skapa ett system med andra aktdrer
for att 6ka volymerna for att sedan transportera produkterna vidare till atervinning. Omvand
logistik kraver dven viss mellanlagring for tillverkare, aterforséljare och slutkonsument.

Ett exempel pad omvénd logistik ar Volvos samarbete med leverantéren Schoeller Allibert dar de
bla forvaringslador som anvands inom Volvos fordonsindustri cirkuleras tillbaka till leverantdren
nér de blivit uttjanta. Ladorna kan atervinnas 2-3 ganger innan de blir helt uttjanta. Den slutna
loopen mojliggdrs genom att Volvo mellanlagrar uttjanta lador en kortare period innan de hamtas
av Schoeller Allibert i samband med leverans av nya lador. Vad som gav upphov till loopen var en
tillfallig brist av rdvara hos leverantoren vilket gjorde att de borjade samla in gamla lador och
istdllet atervinna dom. Numera ar deras lador tillverkade av 100% atervunnet ramaterial.

Ett stort incitament for att 6ka insamlingen av spannband och lyftslingor skulle vara ett pavisat
hogre varde genom en ny avsattning, nagot som kan vara svart da priset pa plastravara generellt
ligger lagt. Omvand logistik kan fungera for storre entreprenader och aktorer som anvander
samma leverantdr av lyftslingor medan enskilda lastbilschaufférer som anviander spannband i sin
dagliga verksamhet ofta sldnger spannbanden dar de blir uttjanta. For att hjdlpa forare att samla in
spannband kan exempelvis mindre behallare eller hdngare placeras i lastbilarna som sedan kan
tommas vid en depa. Vissa insamlingshubbar {6r spannband finns idag men de &r fa och
geografiskt utspridda. For att hitta en battre strukturerad 16sning behéver man férankra fler
aktorer. Upprattandet av insamlingshubbar vid platser som exempelvis bensinstationer dar
lastbilschaufforer ofta passerar skulle kunna vara ett framgangsrikt satt att 6ka insamlingen av
produkterna. Liknande resurshubbar kan dven upprattas for andra produkter, nagot som skulle
Oka och synliggora flédena av de uttjanta produkterna.

4. Slit och sling - produkten behdver ses som en resurs!

Vanligtvis ndr man inte betalar s& mycket for produkter som kops i bulk blir de ofta forknippade
med slit och slang. Jungfrulig polyester ar billigt och det finns ldga incitament att gora nagot at ett
slit och slidng beteendet da man kan billigt och enkelt kan kdpa nytt. For att minska slit- och
sldangbeteendet maste produkterna ses som en resurs, och det kraver att man bland annat visar hur
vérde kan skapas av en materialstrom, genom att exempelvis visa pa ett framgangsrikt case sasom
Axfoundation samarbete med Filippa K, men dnnu hellre négot i storre skala. Adidas har
exempelvis ett samarbete med Parley Ocean Plastics och har genom initiativet tagit fram 6ver 30
miljoner par traningsskor tillverkade av atervunnet plastavfall som samlats in fran haven.3

Organisationen European Plastic Converters rapporterade en stor prisokning och ravarubrist av
flera polymerer till f6ljd av bland annat Covid-19 vilket har okat efterfragan och vardet pa
atervunna polymerer dar de kan anvandas vilket 6kar incitamentet for att skapa fler rena
materialfldden®.

5. Produkten dir osynlig

Spéannband och lyftslingor dr produkter som anvands i manga olika branscher utan att det
uppmarksammas i ndgon storre utstrackning. Att produktflddet inte uppmarksammas innebar att
det ar mindre sannolikt att uttjanta produkter tas om hand och far en bra avsattning.

34 https://www.adidas.se/blog/639412-how-we-turn-plastic-bottles-into-shoes-our-partnership-with-parley-for-the-oceans

35 https://press.plasticsconverters.eu/polymer-raw-material-shortage-for-90-of-converters
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Att skapa "buzz’ och forstaelse for produkten &r viktigt for att det ska finnas ett storre sug att
atervinna den. Fragan kring plasten i haven lyftes och synliggjordes och man har genom det dkat
incitamentet att ta reda pa det avfallet. Genom en stark storytelling, god timing och andra
informationsinsatser som exempelvis kandisambassadorer kan floden uppmérksammas. Vidare
behovs dven feedback pa vad insamlingen skapar eller kan skapa for varde sa det synliggors vad
som blivit av det insamlade materialet. Det kan skapa en beteendeférandring hos de som ar
ansvariga for sjdlva insamlingen.

Pa atervinningssidan skulle de uttjanta produkterna potentiellt kunna ses som en resurs men maste
forst uppmarksammas. Som tidigare beskrivet utgor osynliga floden ett hinder for att atervinnings-
industrierna ska kunna vixa dé& de behover kianna till flodena for att tryggt kunna genomfora
investeringar fOr att véxa i kapacitet. Under workshopen lyftes dven digitala plattformar som en
mojlighet att uppmaérksamma fléden geografiskt samt att kvantifiera dem. Plattformar som detta
finns redan idag som exempelvis det nederldndska start-up bolaget Excess Materials Exchange 36
som erbjuder en matchningstjanst mellan aktorer som har uttjanta produkter eller avfall och de
som kan skapa avsdttning for flodena. Reverse Resources, med kontor i Estland och Bangladesh
fokuserar pa textilspill fran produktionen®. Vidare finns den svenska plattformen RekoTex3 som
erbjuder kop och sdljmojligheter for textilspill fran produktion och Atomler?, som likt XS Material
Exchange erbjuder matchmaking tillsammans med en 6ppen kop- och séljmarknad for
atervinningsbar plast.

6. Dagens design av mdnga produkter ger ingen mojlighet till anvindning av firgad
dtervunnen polymer

Kravet att olika produktserier sdsom vaskor, ryggsackar och dylikt ska ha homogena utseenden
utgor ibland ett hinder till att firgad dtervunnen polymer ska kunna anvandas vid tillverkningen.
For spannbanden &r detta ett hinder da materialet ofta dr fargat vilket moderna atervinnings-
tekniker har svart att atgarda.

Under workshopparna diskuterades det huruvida det gar att identifiera befintliga produkter eller
uppmuntra till att designa om delar av produkter for att gora utrymme f6r atervunnen polymer
med blandade farger. Exempelvis behover kanske botten pa talt eller innerfoder av olika slag ha en
homogen fargkodning och att variationer inte spelar sa stor roll eller till och med kan lyfta
produktens utseende. Det kanske inte alltid maste handla om stora variationer utan att produkten
exempelvis ar gul men att varje artikel i en serie kanske inte har exakt samma nyans. I andra fall
ndr det handlar om delar av produkter som inte &r tydligt exponerade (sdsom innerfoder) kanske
fargen inte spelar nagon roll alls.

Det skulle kunna vara framgangsrikt att marknadsféra en produkt dér fargen varierar per artikel
eller sisong. Outdoor-modet har en kande trend och inom det kan man tillverka produkter som
inte dr sa fargkansliga. For att f& produkterna marknadsmassigt ska vara gangbara, behovs det
kampanjer och en férandrad relation med kunder. Kunden tros ofta vara medveten, stéller krav pa
hallbarhet och &r villig att betala ndr rdvaran har ett mer hallbart ursprung.

36 https://excessmaterialsexchange.com/en us
% https://www.reverseresources.net/
38 https://www.rekotex.se/en

39 https://www.atomler.com
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Fallstudie 3: Plastemballage for klader

Pa workshops deltog representanter fran: Stadiums som har plastavfallet i form av transparenta
plastpasar som man vill samla in. Kullaplast AB ar ett plasttillverkningsfoéretag som bidrog med
kompetens om teknik och tillverkning av plastprodukter. Véstsvenska Innebandyférbundet, tillfor
konsumentperspektiv. IKEM, Naturvardsverket och Textilia tvatt och textil service AB
representerar projektets referensgrupp. IVL och RISE IVF ar forskningsutforare.

Bakgrund

Bakgrunden till fallstudien &r att Stadium har observerat att volymen av plast dar man packar upp
klader innan de hangs ut i butik har 6kat. Enligt Stadium genereras ca 3 ton LDPE per butik och ar
med viss variation mellan olika butiker. Totalt blir avfallet ca 180-200 ton per ar, bara for Stadium.
Plasten slangs idag som mjukplast, ddr den blandas med 10-20 % av annat material (annat &n
LDPE) och som skickas till atervinning. Plastemballage for kldder (ocksa kallad ”polybags”)
prioriterades som en fallstudie pa grund av att transparent plast har ett hogt varde pa marknaden,
ca 3,5-4 kr/kg jamfort med 1 kr/kg f6r blandad plast. Dessutom blir volymerna stora eftersom varje
enskilt plagg dr packat i en pase.

Syftet med emballaget &r att skydda kladerna under transporten och nédstan alla plagg som
kommer in i butiken, kommer i en enskild plastpase. Tester med att ta bort plastemballaget eller
ersdtta den med olika alternativ, har gjorts ocksa av andra foretag och visat att det ar svart att gora
(se ett exempel fran Patagonia)). Emballaget &r ofta gjort av LDPE och produceras oftast i Asien
dar ocksa de flesta textilerna produceras.

I fallstudien har fokus lagt pa plastemballage for klader som kommer upp i butikerna, inte det som
nar konsumenten via t.ex. e-handel. Anledningen for det var den stora mangden som kommer upp
i butikerna och méjligheten att samla in materialet mer centralt. Fallstudien bygger pa erfarenheter
av Stadium for att utvardera hinder och mojligheter till att ta fram en smart loop.

40 https://www.patagonia.com/stories/patagonias-plastic-packaging-a-study-on-the-challenges-of-garment-delivery/story-17927.html
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Hinder och atgarder
Hinder som identifierades for att ta fram en smart loop for emballageplast for kldder presenteras i
Figur 13.

Okunskap om vardet/viktigheten av sortering

1st
2nd
3rd Design: Etiketter / plasttyp / tryckftirg
4th
5th
6th
7th
8th
gth g:l‘ I[oflg::lg(ljb;rrﬂr?gur 1 olika lander till styrd ink&p och
10th
11th
12th

Risk for felsortering - Gor det lat att sortera ratt

Logistik - plats fér lagring | butiken

Styrmedel for att dka krav pd dtervunnit material

Samarbeta med andra branscher

Krav och riktlinjer for design av pdsarna saknas

Logistik - Insamling

Riktlinjer saknas pd insamling / hantering av p&sarna

Avsdtining: Otydligt vad plasten kan dtervinnas till

Policy: Otydligt nar ett produkt blir avfall

Figur 13: Prioritering av de identifierade hinder for att ta fram en smart loop for emballage av kldder

1. Okunskap och brist pd riktlinjer

Det blev klart pa workshoppen att det kravs mer kunskap i leverantorsledet och for de som ska
sortera ut plasten i butiken. Det kan vara sa t.ex. att man ar van att slinga plasten blandat med
annat skrép. Eller att man inte bryr sig om kontaminering och nedsmutsning av plasten och att den
slangs pa golvet/marken. Déliga rubriker i tidningarna kan ocksa gora att motivationen for att
samla in plasten separat minskar. Gamla rutiner kan ocksa finnas pa butiker och vid leverantor,
som har ett system som funkar och inte vet om méjligheter till forbattring.

Kunskapen som kravs handlar om t.ex. olika sorters plast, hur plasten ska sorteras, varfor
sorteringen dr viktigt och vad atervinnaren behover for kvalitet och renhet. Viktigt har dr ocksa att
forklara atervinningsprocessen och varfor vissa typer av plast inte ska blandas med andra, for att
behalla vdrdet. Att ha en forstaelse om viktigheten med en separat insamling och varfor det spelar
roll kan bidra till en 6kad motivation att samla in plasten separat och en minskad risk for
felsortering.

Partners som var med i projektet har ocksa angett att det saknas kunskap om hur de som foretag
ska tanka kring plast, forpackningar och hallbarhet. Det finns ménga rapporter och mycket
kunskap om hur hallbarheten mellan olika plasttyper skiljer sig, och hur man ska tanka kring
design for atervinning. Men det saknas ett centralt forum dar information, riktlinjer och rad kan
héamtas pa ett enkelt satt s& att foretag kan prioritera mellan olika atgérder for att bli mer hallbart.
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2. Risk for felsortering

Sorteringen i butiken ska vara sa latt som mojligt. Bade tid och utrymme i butiken for sorteringen
ar oftast begréansat sa det krévs att det finns bra system och instruktioner pa plats om hur plasten
ska samlas in. Att ha visuella instruktioner och gora insamlingen i behéllare med en annan farg
eller geometri kan bidra till en béttre sortering.

En annan utmaning &r att det ofta redan finns en separat insamling f6r mjukplast och plastpasar,
och att det kan darfor vara svarare att implementera ett nytt liknande system som kréaver extra
arbete. En 6kad kunskap om viktigheten av sorteringen, som diskuterades under punkt 1, kan dka
motivationen hos anstéllda att sortera ratt.

Det finns ocksé en skillnad i méjligheten till en separat insamling mellan olika butiker och sarskilt
mellan olika gallerior som kan ha véldigt olika forutsattningar for atervinning, utrymmen {or
sorteringskarl etc. Det kan gora det svarare for foretag att komma med en strategi som funkar for
alla butiker. Ett 6kat samarbete mellan foretag och gallerior skulle kunna leda till en gemensam
strategi for insamlingen av plasten.

3. Produktdesign: Etiketter, plasttyp och tryckfirg minskar mojligheten till dtervinning

Det finns ofta etiketter eller tryck pa emballaget. Dessa kriavs bade for logistiken, t.ex. streckkoder
som kan lasas maskinellt, men ocksa for att folja existerande lagar och regelverk i olika lander, t.ex.
varningstexter som ska finnas med.

Etiketter minskar vardet av plasten eftersom de oftast ar gjorda av papper som kan gora det
svarare att atervinna plasten. Att anvanda etiketter i samma material som anvénds i emballage-
plasten eller ersétta etiketter med en variant som &r latt att tvéttas bort eller med direkt tryck pa
plasten kan vara en atgard. Det kan dock vara svart att skanna varor (streckkoder) om produkten
inte har etiketter. Etiketter skulle ocksa kunna fastas pa plagget, pa ett handtag eller annat i stallet
for pa pasen.

Tryckfargen som anvands pa etiketter eller for direkt tryck kan ocksa vara ett hinder. Texten pa
pasarna dr oftast svart och dven om det ér lite tryck missfargas plasten da den smalts ner och
atervinns. Ljusare farger missfargar plasten mindre an morka vid atervinningen. Tekniskt kan det
ocksa vara intressant att utreda om det gar att avfarga plast med tryck pa och om trycket kan
tvéttas bort. Hdar behovs det en sokning i litteraturen for att undersoka om nagot ar gjort pa detta
omrade, samt gora lite praktiska labforsok och en kostnadsuppskattning av vad en sadan process
skulle kunna kosta.

Ju mindre pappersetiketter, klisterlappar och tryck som finns pa pasarna desto béttre for kvaliteten
och materialets varde. Att byta system ar dock inte helt utan utmaningar, eftersom alternativet som
valjes ut ska fortsatta fungera i existerande leveranskedjor. Etiketten behover t.ex. kunna avlasas
med streck-kodslédsare sa det kan vara en utmaning nar de fasts direkt pa plagget. Har behover
man undersoka vad som fungerar tekniskt. Det gor ocksa att fragan inte bara handlar om design.

4. Logistiken

Man maste bygga volymer for att fa ekonomi i transporterna och for att se till att det dr hallbart. En
av utmaningarna kopplat till detta ar att hitta tillrackligt stor plats i butiken for att packa upp varor
och lampliga karl att sortera och lagra materialet tills volymerna ar tillrackligt stort for att hamtas.
Utvecklingen har i stéllet gatt at andra hallet och ytorna for lager och plats att packa upp varor
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minskar hela tiden. En 10sning hér kan vara att anvénda balpress / kérlpress eller soptunna dér
mjukplasten kan komprimeras till en mindre volym. Olika sddana system finns pa marknaden och
kan oftast hyras fOr att testa. Dessa system kréver dock ocksa utrymme i butiken som inte alltid
finns tillgangligt.

For att minska méangden plast som behover lagras i butiken, skulle man kunna anvéanda sa kallade
reverse logistics, dvs. att lastbilen som gor leveransen kan ta med plasten pa vagen ut.
Utmaningen dér ar dock att lastbilarna ofta har flera leveranser pa en rutt och inte alltid kor
tillbaka till lagret. S& det kravs det en hubb nagonstans dar plasten kan ldmnas in for att bygga
storre volymer.

En kartlaggning av materialet som kommer upp i olika butiker i ett visst omrade, t.ex. pa
shoppinggator eller handelsplatser skulle ocksa kunna hjdlpa med att koordinera insamlingen sa
att mangden som behovs lagras i butiken kan minska.

5. Samarbete och styrt inkép

For emballageplasten och etiketter anvands idag oftast lokala 16sningar, utan sarskilda krav (annat
an att de ska fungera for logistiken). Det leder till att olika produkter kan ha emballage av olika
material med olika typer av etiketter eller tryck som gor ett hinder om emballageplasten ska
samlas in som en separat loop.

En potentiell atgard &r att skapa ett regelverk med minimumkrav for att styra produktion och
anvandningen av etiketter och tryck, eller &ven for materialet i sin helhet. T.ex. att etiketter ska ha
en viss storlek, material eller farg. Genom ett samarbete i branschen skulle ett sadant regelverk
kunna tas fram. Liknande regelverk finns idag for t.ex. etiketter i plagg, dar ett samarbete med key
suppliers har tagits fram av Stadium.

6. Avsitining

Det finns en stor efterfrdgan pa den hér typen av plast och vardet av plasten (om den &r ren) ar
hogt jamfort med blandat mjukplast. Utmaningen hér handlar mer om att plasten ska vara
tillrackligt ren sé att den kan atervinnas direkt. Om ett regelverk for emballageplast for klader ska
tas fram, som diskuteras uppat, ar det viktigt att plastatervinnare dr med i diskussionen.

En viktig punkt som diskuterades i fallstudien var ocksa att atervinningsldsningar maste vara
lokala sa att langa transporter kan undvikas. Det kréaver att det finns en bra kontakt med lokala
atervinnare. Med sikt pa hallbarheten haller det inte att skicka tillbaka produkter och material till
Asien dar produktionen sker.

7. Styrmedel och policy

Det finns flera méjligheter att bidra till utvecklingen av loopen genom styrmedel. Det handlar da
t.ex. om styrmedel som kan oka efterfragan pa atervunnen plast i emballagen. Styrmedel som leder
till ett regelverk for emballageplast s att den blir ldttare att tervinna och styrmedel som kraver en
separat insamling av emballageplast.
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Fallstudie 4: Sportartiklar

Pa workshopen deltog representanter fran: Emballator, Véstsvenska Innebandyforbundet, Borealis,
IKEM, Trioworld, Naturvardsverket, IVL och RISE IVF.

Bakgrund

Kategorin sportartiklar valdes for att ha med en fallstudie som ligger ndrmare konsumenten. Det
finns manga sportartiklar pa marknaden av plast eller textil och p& grund av: 1) de hoga kvalitets-
kraven pa materialet, 2) den relativ korta livslangden av produkter, 3) de stora flodena och 4)
mojligheten till insamling pa traningar och tavlingar, finns det en stor potential for att samla in
rena strommar av hogkvalitativt material.

I kontrast med de andra fallstudierna, var det inte tydligt fran borjan vilka sportartiklar fallstudien
skulle fokusera pa. Workshoppen borjade darfor med en presentation av ndgra exempel fran andra
projekt fran RISE med fokus pa cirkuldra kretslopp for sportartiklar. Det inkluderade t.ex.:
Re:Source projektet Re-Stick, med syftet att ta fram en cirkuldr materialstrom av skrotade
kolfiberklubbor fran ishockey, innebandy och bandy*!, och Re:Source projektet Cirkhjdlm, om
cirkuldra affairsmojligheter for skidhjalmar.

Produkter som forslogs for projektet listas nedan:

e (Match) Trojor

e Badklader

o Frisbee

e Innebandyblad

¢ Innebandybollar
e  Nat till malburar
e Bordtennisbollar

e Skidor
e Skidstavar
e Skor

e  Sportflaskor
e Tennis och padelbollar
e  Tennis och padelracket

Tre produkter relaterade till innebandy valdes ut for att g& vidare med. Det handlar om:
Innebandyblad, innebandybollar och sportflaskor. Olika leveranttrer har olika material i sina
produkter. Tidigare var bladen i klubborna i HDPE men nu har PP blivit allt vanligare. I mindre
utstrackning anvands ocksa PA for innebandyblad. Innebandybollar gérs av HDPE och
sportflaskor gors mest av HDPE.

Hinder och atgarder
Hinder som identifierades for att ta fram smarta loopar for de utvalda sportartiklarna presenteras i
Figur 14.

41 https://www.ri.se/en/what-we-do/projects/re-stick-circular-opportunities-for-hockey-bandy-and-floorball-sticks
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Figur 14: Prioritering av de identifierade hinder for att ta fram smarta loopar for de utvalda sportartiklarna:
Innebandyblad, innebandybollar och sportflaskor.

1. Logistik och sortering av olika materialslag

En logistikrelaterad aspekt dr hur materialet ska samlas in och hur utrymmen som behovs for att
lagra materialet skulle kunna minskas. En utmaning ar att materialet uppkommer pa flera stillen
och att det behover samlas in mer centralt. Innebandybollar och vattenflaskor har en tendens att
glommas kvar i sporthallen, och kan hittas dar ndstan dagligen. Det som hittas av lokalvardare
slangs ofta tillsammans med annat plastavfall. En stor mdngd av materialet forvaras troligen ocksa
hemma eller sldngs bort dar. Deltagare pa workshoppen naimnde att sportflaskorna inte brukar
slangas men att de oftast tappas bort innan de har blivit avfall. Fér innebandybollar handlar det
bade om att bollarna slits eller gar sonder och att de gloms bort av spelaren. For innebandyblad ar
det dock oftast slitningen som gor att bladen byts ut eller slangs bort.

Pa workshoppen kom forslaget att ha ett begransat antal nyckelpersoner som kan ta ansvar for att
samla in materialet pd vissa moment. Lagledare pa innebandyklubbar skulle t.ex. kunna samla in
gamla produkter pa klubbkviéllar eller tavlingar. Lokalvérdare och larare daremot skulle kunna
samla in materialet under aret pa sporthallar och skolor. For att minska utrymmet som behovs for
lagring skulle en enklare variant av en kvarn kunna anvandas for att krossa bollarna och
komprimera sportflaskor som innehaller mest luft. Innebandyblad skulle kunna lagras som de ar.
Logistikhubbar skulle kunna anvandas for att samla in storre mangder innan de skickas ivag for
atervinning.

Ett annat hinder ar ocksa hur materialet ska hallas separat vid insamlingen och i vilken
utstrdckning det ska héllas separat. Det ska finnas en bra balans mellan en insamling som leder till
en bra sparbarhet/kvalitet av materialet och tillrdckligt stora volymerna som kan samlas in. En
separat insamling minskar kostnader som ska ldggas pa eftersortering men kraver att det finns
tydliga instruktioner till sorteringen och att det kan tas langre for att na volymer som ér tillrackligt
stor for att skicka till dtervinning. Avsattningen som diskuteras nedan, paverkar ocksa kraven pa
sorteringen eftersom olika typer av produkter, eller olika farger av produkten ska samlas in
tillsammans eller separat, beroende pa vad slutprodukten ska vara. Vissa producenter kan ocksa
vélja att arbeta uteslutande med sin egen produkt pd grund av de hoga kvalitetskrav och kraven pa
sparbarheten. For sportflaskor diskuterades t.ex. att ha en specifik insamling i butiken fran
Stadium. Eftersom alla sportflaskor som séljs i butikerna ar producerade av Emballator skulle det
vara mojligt att pa det sittet samla in deras eget material for atervinning.
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2. Koantitet av material

Att samla in tillrdckligt stora mangder av material sa att det ska 16na sig att transportera och
atervinna kan vara en utmaning. En grov uppskattning som gjordes pa workshoppen ar att det
anvands cirka 50 ton innebandyblad per ar i Sverige och cirka 25 ton innebandybollar. En
uppskattning angdende antalet sportflaskor togs inte fram. Dessa sma mangder kréver att
materialet samlas in mer centralt och kan lagras for att 6ka volymerna.

Att ha lite storre volymer &r inte bara viktigt for logistiken men ocksa for att fa ekonomi i sjalva
atervinningen. Emballator har t.ex. angett att en méngd av nagra hundra kg till ett fatal ton ses som
provméngd for formpressning. Effektivare skulle vara om materialet samlas in i ett vanligt flode
(t.ex. som hardplast) som de da kan anvanda for att producera nya produkter av. Pa workshoppen
diskuterades ocksa att utoka insamlingen av sportartiklar till flera produkter som da kan skickas
till eftersorteringen. Nagonting liknande gors idag t.ex. for insamling av textil som sorteras ut i
olika kategorier. Det skulle bli intressant om kostnader for sorteringen kan kompenseras av det
som sparas med de utokade volymer.

3. Awvsittning, materialkvalité och virde

For att behalla viardet av materialet ar det viktigt att bestaimma vad materialet ska anvandas till,
och vilka sorteringskrav som kopplas till detta.

Béda innebandyprodukter som sportflaskor har hoga krav pa materielinnehall. Innebandy-
produkter ska uppleva en viss kvalitetsnivd, for producenterna att behalla fortroende av deras
kunder. Produkter som anvands pa tdavlingar behover ocksa vara IFF certifierad, dvs. att det
behéver uppné de krav som har tagits fram av IFF (the internation floorball federation)* som
certifieras av RISE. Certifieringen paverkar ocksa vilka farger som far anvandas.

Sportflaskor tillhor kategorien av material som kommer i kontakt med livsmedel som omfattas av
Regulation (EC) No 1935/2004% som sétter krav pa vilka kemiska &mnen som kan anvéndas i
plasten och vilka koncentrationer som far migrerar fran plasten till livsmedel. Valdigt fa
atervinningsprocesser av plast dr idag godkéanda for anvandning i produkter i kontakt med
livsmedel (Ett exempel ar atervinningsprocessen for PET flaskor). S4 att atervinna insamlade
sportflaskor till nya sportflaskor ar ingen mojlighet i dagsléget. De skulle dock kunna atervinnas
till oljedunkar, om materialet har en tillrackligt hog kvalité, eller till innebandyblad eller bollar.
Materialet kan ocksa anvandas for att producera hinkar, kapslar, burkar osv...

Pa grund av den hoga kvalitén av innebandyprodukter, spelar sparbarheten av materialet ocksa en
stor roll. Det ar svart for producenter av innebandyblad och bollar att anvidnda okédnt material, men
de skulle kunna &tervinna deras egna produkter dar de har bra koll pd materialets kvalité och
innehall. Det finns ocksa mojligheten for att producera innebandyprodukter for skolor. Det ar en
stor marknad och det finns inte samma krav pa materialkvalité an pa produkter som anvands i
tavlingar.

En osdkerhet dr ocksa hur materialet har anvants innan det slangdes. Det finns personer som t.ex.
anvénder sportflaskor for att forvara andra produkter som livsmedel, t.ex. cykeloljor. Det blir ett
problem om sadana produkter samlas in tillsammans med rena produkter. Det krdvs darfor att det

42 http://iffequipment.se

4 https://ec.europa.eu/food/safety/chemical-safety/food-contact-materials/legislation _en och Commission Regulation (EU)
No 10/2011 of 14 January 2011 on plastic materials and articles intended to come into contact with food Text with EEA relevance
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finns tydliga instruktioner ddr materialet ska samlas in, pa det som far och inte far lamnas in.
Bollar och blad kan ocksa bli smutsigt fran anvandningen eller om de lagras pa fel sitt, som kan
kravas att materialet ska tvéattas innan atervinning.

4. Design for dtervinning

Design av produkten paverkar hur litt det ar att sortera materialet ratt och att atervinna den. For
att 6ka sparbarheten &r det t.ex. relevant att producenten markerar produkten med en logo eller
symbol. En sadan markering skulle kunna vara specifikt for ett foretag (t.ex. sportflaskor fran
Emballator har alla en logo), men det kan ocksa vara en logo som tas fram inom branschen for att
markera produkter som foljer en viss standard och &r gjort av en specifik materialtyp. Ett exempel
kan vara IFF markeringen som kravs pa innebandybollar som &r certifierad. IFF certifieringen ger
dock ingen info om vilket material som har anvants i produkten. Till skillnad fran plast-
forpackningar#, finns det inget lagkrav att markera andra plastprodukter med information om
vilken material som har anvands eller hur det ska sorteras.

Fargen av materialet spelar ocksa en viktig roll och innebandyprodukter och sportflaskor finns i
manga olika farger, som stéller hogra krav pa atervunnet material som kan anvandas for
nyproduktion eftersom det kan vara svarare att fa firgerna ratt med atervunnet material. En
mojlighet har skulle vara att begransa antal farger som anvénds for produkterna. Certifierade
innebandybollar far t.ex. redan idag bara anvandas i ett begrénsat antal farger som ska godkannas
av IFF. Men en annan 16sning kan ocksé vara att marknadsfora produkter med en farg (t.ex. gra)
som dr resultatet av atervinning av material med blandade farger.

5. Motivation/Forstielse/Mindset

Det diskuterades pa workshoppen att motivationen hos innebandyspelaren for att samla in deras
produkter troligen inte &r ett problem. De ar ofta redan motiverade att gora ndgonting for miljon
Det dr ddremot mer en fraga om att de ska informeras om att mojligheten till insamling och
atervinning finns. De ska ocksa informeras pa vardet av materialet, varfor det ar viktigt att det
samlas in separat och rent, och vad den kommer att anvédndas till.

For att 6ka insamlingen av materialet diskuterades mojligheten att infora ett pantsystem for
innebandyprodukter, dar ett viktbaserat beloningssystem skulle kunna anvandas som ger
féreningar en viss rabatt som kan anvanda vid inkdp av nya produkter. Foreningar kan spela en
viktig roll i insamlingen av materialet och det ar viktigt att det tas med i diskussionen nar en loop
tas fram.

Enkat till Vastsvenska innebandyforbundet

En enkaét skickades ut till medlemmar fran Vastsvenska innebandyférbundet for att fa en battre
forstaelse av hur innebandyspelare och tranare tycker om en separat insamling av innebandy-
artiklar. Resultaten fran enkaten presenteras i sin helhet i slutet av denna rapport. Enkaten
besvarades av 90 personer varav 80% var ledare i en innebandyférening. De flesta som besvarade

enkdten uppgav att de anvéander cirka 1-5 innebandyblad per ar och att de har 0-5 gamla (uttjanta)
innebandyblad hemma. Hélften av alla som besvarade anvander fler d4n 20 bollar per ar och har
mellan 1-10 uttjanta bollar hemma som skulle kunna sldngas. Gillande sportflaskor sa anvander
80% 1-5 per ar och 90% har 0-5 uttjanta flaskor hemma.

4 Se artikel 8 av Directive 94/62/EC, Directive on Packaging and Packaging Waste, OJ L 365, 31.12.1994, p. 10-23.
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Nar de produkterna blivit uttjanta uppger néstan hélften av respondenterna att produkterna slangs
som plastavfall medan 40 % slanger det som restavfall eller samlar produkterna hemma i vantan
pa att slangas.

En majoritet av de som svarade pa enkéten var positiva till att vid utvalda tillfallen ta med gamla
produkter till en sporthall vid exempelvis en tiavling for att samla in produkterna separat. Nagon
kommenterade att i dagslédget finns bara sortering for restavfall i sporthallarna och om det fanns
separata karl for att samla in denna typ av produkter skulle man anvanda det. Andra lyfte att man
aven kan skanka artiklar till behévande och ndgon foreslog inbytesrabatt for uttjanta produkter vid
kop av nya.

60% av de som svarade pa enkiten var positiva till att betala ”lite mer” for produkterna om de
visste att produkterna var en del av ett slutet kretslopp sasom atervunna innebandybollar. Vissa
kommenterade dock att foreningslivet inte har allt f6r stora resurser och att prisskillnaden pa
produkterna inte far bli for stor d& vissa produkter redan anses dyra.

Over hilften av de som svarade var ppna for att anvidnda produkter av andra kanske mer "“udda’
farger sasom svart om man visste att produkterna var tillverkade av atervunnet material. Daremot
kommenterade flera av de som svarade att just bollen helst ska vara av en viss farg sa den syns bra
mot ett morkt golv.

Slutligen beskrev manga av de som svarade pa enkéaten det som att tydligt beskrivna miljofordelar,
enkelhet vid insamling och ekonomiska fordelar sdsom pant p& produkter dr motiverande faktorer
for att lamna in gamla produkter till atervinning. Man foreslog ocksa att mojligheterna till aterbruk
bor lyftas tydligare sasom att fritidsgardar och skolor ska kunna ta 6ver utrustning som inte langre
kan anvédndas av innebandyklubbarna och att dldre spelare ger sina klubbor till de yngre i klubben
nar de vuxit ur dom.

6. Regelverk for avfallshantering

Som skillnad med de andra fallstudier i projektet, dér avfallet kan rdknas som verksamhetsavfall,
raknas avfall fran sportartiklar som avfall som kommer upp i hushéllen och hushéllsliknande
avfall, som ligger under kommunens ansvar#. Det betyder att avfallet i princip inte far samlas in
av vem som helst. Undantaget hér ar produkter som det finns ett producentansvar for och dar
producenterna masta vara anslutna till ett producentansvars-system. Idag finns det lagstiftat
producentansvar for batterier, bilar, déck, el utrustning, férpackningar, returpapper (till och med
31 december 2021) och lakemedel“.

Hindren med att vissa produkter utan producentansvar faller under kommunens ansvar har
diskuterats mycket nyligen med koppling till textilfragan dér flera foretag har borjat erbjuda en
separat insamling av gamla plagg i butiken, nagonting som i princip gar emot radande lagstiftning.
Regeringen startade en utredning i januari 2020 for att bland annat ta fram ett forslag till
producentansvar for textilier. Och fran ar 2025 ska textilier och farligt avfall fran hushall ocksa
samlas in separat.’

45 Se §3 kap 15 i miljobalken och kommunernas ansvar i §20

46 https://www.naturvardsverket.se/Stod-i-miljoarbetet/Vagledningar/Avfall/Producentansvar

47 https://www.naturvardsverket.se/Miljoarbete-i-samhallet/Miljoarbete-i-Sverige/Uppdelat-efter-omrade/Avfall/Nva-regler-for-

avfallshantering-och-atervinning,

47


https://www.naturvardsverket.se/Stod-i-miljoarbetet/Vagledningar/Avfall/Producentansvar/
https://www.naturvardsverket.se/Miljoarbete-i-samhallet/Miljoarbete-i-Sverige/Uppdelat-efter-omrade/Avfall/Nya-regler-for-avfallshantering-och-atervinning/
https://www.naturvardsverket.se/Miljoarbete-i-samhallet/Miljoarbete-i-Sverige/Uppdelat-efter-omrade/Avfall/Nya-regler-for-avfallshantering-och-atervinning/

Rapport C 643 — Smarta Loopar — En kartlaggning av hinder och atgarder for att ta fram smarta loopar for
produkter av plast och textil, med fokus pa policy och beteende

Det finns ocksa ett frivilligt producentansvar-system for insamling av lantbruksplast och kontors-
papper. Hur man gar till vaga fOr att starta ett frivilligt producentansvarssystem ar inte helt tydligt.
Det skulle dock troligen vara for krangligt och dyrt att starta och administrera ett sadant system for
varje loop. Men om omfattningen kan ¢kas fran en specifik produkt till en grupp av produkter
med dar flera foretag kan vara anslutna till, skulle kostnaden for ett ny frivilligt producentansvar
system kunna minskas. Potentialen att anvanda frivilliga producentansvar system for smarta
loopar ska darfor utredas vidare.

For Naturvardsverket ska fragan ocksa vara intressant att utreda mer eftersom en separat
insamling genom smarta loopar bidrar till 1) minskade kostnader som behovs for att samla in och
hantera materialet som en del av det kommunale avfallet, 2) 6kar vardet pa plasten for atervinning
och minska behovet av downcycling, samt 3) minskar andelen plast som skickas till férbranning.

En annan fraga kopplat till policy, handlar om vad som ska betraktas som avfall. Definitionen av
avfall idag dr “varje &mne eller foremal som innehavaren slédnger eller avser eller maste kasta” *.
Konceptet av smarta loopar, dar vissa strommar samlas in separat for att atervinnas faller lite i
mellan raderna i avfallsdirektivet. Det dr otydligt om avfallet ska raknas som avfall eller resurs.
Avfallsdefinitionen &r strikt men kan tydliggoras med hénsyn till smarta loopar.

Vagen framat

En logisk vdg framét med loopen for innebandy-produkter &r att testa den pa en liten skala och
utvérdera de idéer som har tagits fram i projektet. Loopen behover inte vara helt fardig innan den
provkdrs och det dr viktigare att olika atgarder kan testas steg for steg. Projektet skulle kunna
begransa sig till de kommuner och partners som ar med i Véstsvenska Innebandyférbundet, som
ar partner i Smarta Loopar och som har angivit att de ar intresserade av att koordinera insatsen. Ett
exempel av hur loopen kan se ut beskrivs i Figur 15.

Tydligt stillningstagande fran Marknadsforingskampanj i\tervinningskampanj inom
foretag, forbund och eller forening ”Det &r viktigt att tervinna!” forbund/organisation/férening
* "viska vara bast/ligga forst” ”Innebandy ska vara en hallbar * Allaska/kan vara med
 ”vima3ste bidra till att gora sport/den framsta hallbara * Nu ska vi samla in x-kg/ton

skillnad” sporten!”

”x kg blad/bollar kan vi atervinna ”Varje blad och klubba som vi

till nya blad kan atervinna ar ett bidrag — ar
ditt bidrag!

Genomforande

Insamlingspase/vaska Uppsamlingskarl/big-bag Uppsamling av alla karl av
- Fordelas till ledare - Fordelas till producent/distributor
- Finns med i lagvaskor féreningar/organisation/hallar Atervinningav rena

- Samlas in manadsvis/kvartalsvis - Bestamda uppsamlingsperioder materialstrommar
Kvalitetssakra materialen
Tillverkning nya produkter

Figur 15: Exempel av en smart loop f6r innebandyprodukter

48 https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX %3 A020081.0098-20180705
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Workshop 4: Utvardering hinder och atgarder

Pa workshopen deltog representanter fran: Vastsvenska Innebandyforbundet, Emballator, Martin
och Servera, Kullaplast AB, Axfoundation, Trioworld, Astra Zeneca, Stadium, IKEM, Textilia tvatt
och textil service AB, IVL och RISE.

Resultaten fran workshoppen redovisas i foljande avsnitt (Diskussion).

Diskussion

Under projektet presenterades nagra exempel pa smarta loopar som sag ganska olika ut. I de flesta
av dem éar det en eldsjdl som startat insamlingen och inte gett upp trots motgangar och tekniska
problem. I flera av fallen finns nagon branschférening som genom medlemsavgifter finansierar
insamlingen och i vissa fall &ven en del av atervinningen av materialet (t.ex. golvspill och
lantbruksfilm). I vissa fall har insamlingen funnits langre dn atervinningen, eftersom man behover
ett inflode av material innan man kan satsa pa atervinning av materialet.

Hinder och atgarder for att ta fram smarta
loopar

I projektet blev det tydligt att flera fallstudier delar samma hinder nar det kommer att ta fram
smarta loopar. De hinder som péverkade flera fallstudier skulle kunna ses som allmanna hinder
som kan forekomma nér ett foretag vill ta fram en smart loop, och diskuteras nedan.

Kunskap

Kunskap har namnts i alla loopar som ett hinder for att komma igang med smarta loopar.
Motivation till insamling finns, men ofta behdvs mer kunskap om plast for att samla in ratt, snarare
an motivation. Det &r svarare att hitta avsattning och 16nsamhet hos insamlat plastmaterial.
Tillgang och efterfrdgan pa efterfrdgade materialkvaliteter matchar inte varandra och det kan
sparas till sorteringen dadr renheten pa materialstrommen avgors. Genom att utbilda personal och
ge dem goda forutsdttningar att sortera bra finns mycket att vinna.

Personalen som ska utfora sorteringsarbetet behover veta hur de ska sortera och varfor de ska
sortera pa ett visst sitt. Aven i leverantdrsleden behdver kunskapsnivan hojas for att fa en
forstaelse for hur exempelvis forpackningar bor designas for att kunna atervinnas. I fallstudierna
med pallstrackfilm och emballageplast har material pa etiketter och packsedlar diskuterats, liksom
farg pa tryck pa pasar. Etiketter finns i lampligare material 4n papper som man kan testa.

Kunskap maéste ocksa spridas till transportorerna av avfall. For att kunna fa till en smart loop
behover materialet hanteras och transporteras pa ett sddant sitt att det inte blir nedsmutsat. Idén
med en smart loop ér att det insamlade materialet ska vara s& rent och valsorterat att det kan
anvandas direkt av en produkttillverkare.

De guider kring insamling och sortering av plast som finns idag upplevs vara alltfér komplicerade

och svara att forsta. Enkelhet dr viktigt men dven att formedla kunskap och forstéelse bade for
tidigare och efterkommande steg i leverantorskedjan. Det finns redan idag allménna guider,

49



®

Rapport C 643 — Smarta Loopar — En kartlaggning av hinder och atgarder for att ta fram smarta loopar for
produkter av plast och textil, med fokus pa policy och beteende

exempelvis fran forpacknings- och tidningsinsamlingen#, f{6r hur man designar forpackningar som
lampar sig for atervinning men dessa har dnnu inte fatt stort genomslag. Det diskuterades ocksa pa
workshoppen att det krdvs en sammanstéllning av genomforda projekt med koppling till slutna
kretslopp som inte har lyckats och varfor. Da behdver samma misstag inte upprepas. Liknande
borde finnas for plastmaterial, emballage, etiketter mm som é&r bra ur miljosynpunkt. Det ar viktigt
att samla goda exempel.

En plattform som samlar in relevant information med koppling till smarta loopar, skulle kunna
ledas av ett samarbete mellan atervinningsforetag, plastindustri och myndigheter. Stadium har
jobbat mycket med kemikalieinnehdll i sina produkter och har mycket goda erfarenheter av
websidan chemsec.org som har bra information om farliga kemikalier och en marknadsplattform
med information om var man kan hitta alternativ. Foretag som har bra alternativ till farliga &mnen
har mdjligheten att annonsera pa sidan. En sddan plattform for att koppla ihop olika aktdrer inom
vardekedjan skulle ocksa vara relevant for smarta loopar och skulle forenkla arbetet f6r de som vill
starta en egen loop och behover hjalp.

Samarbete

Inom ett foretag dr det manga avdelningar som ska fungera tillsammans for att ta fram en smart
loop och alla behover en viss kunskap om atervinning och atervinningskedjor {or att forsta vikten
av vad de gor.

Ocksa mellan foretag ar det viktigt att det finns ett bra samarbete, sdrskilt med hansyn till smarta
loopar, déar sma volymer av material kan krava ett 6kat samarbeta for att kunna samla in tillrackligt
stora volymer. Ett exempel dr anvandningen av pappersetiketter pa emballageplast. Har skulle
flera foretag kunna arbeta tillsammans for att ta fram riktlinjer pa hur etiketter ska ses ut, sa att
etiketterna inte blir ett hinder i dtervinningen av emballageplast. Ett 6kat samarbete kan ocksé vara
viktigt for att ta fram vissa standarder for produkter, t.ex. med hansyn till ssmmansattningen av
plasten, sa att de som atervinner produkten kan vara saker pa produktens kvalité och innehall,
dven om det inte produceras internt.

I fungerande insamlingar finns oftast ocksa ndgon form av branschorganisation eller
producentansvarssystem som hanterar insamlingen och transporten och som finansieras av
deltagande foretag. Det kan vara svart och onddigt att skapa en sddan organisation for varje loop,
men kan vara intressant for storre loopar som exempelvis innebandyprodukter istdllet f6r enbart
innebandybollar. Mjligheten att skapa ett sadant frivilligt producentansvar fér smarta loopar bor
undersokas mer.

Beteende

En stor utmaning dr att bryta vanor och beteende sé att det blir naturligt att samla in plasten pa rétt
satt. Har bidrar negativa rubriker i media som minskar motiveringen att sortera. I stéllet behovs
framgangshistorier om lyckad atervinning och feedback om vad som hdander med det material som
har samlats in.

Sjalva incitamentet till att ga med i en befintlig smart loop verkar inte vara ett stort hinder,
eftersom manga idag redan ar intresserade av hallbarhetsfragor och vill bidra. I diskussionerna pa
workshoppen verkar det handla mer om att manga inte vet om mojligheten och vikten av en
separat insamling. Mer kunskap om vikten av sorteringen och det som hander med materialet kan
bidra till att &ndra gamla vanor och beteende. Om man vet varfor det ar viktigt att halla rent

49 ftiab.se
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materialet innan det skickas till atervinning, finns det exempelvis mindre risk att plasten slings pa
golvet/marken och blir férorenat.

Policy

For att fa lov att transportera avfall/spill behdver man tillstand fréan lansstyrelsen men detta hinder
ar enkelt att 16sa genom att ansoka hos lansstyrelsen. Vi har ocksa sett att det kréver lite mer
tydlighet kring definitionen av vad som ska betraktas som avfall.

Ett storre hinder finns med koppling till kommunalt avfall som dr betydande for vilka mojligheter
som finns for att ta fram en loop kopplat till produkter som betraktas som kommunalt avfall och
som inte faller under ett producentansvar. Denna typ av avfall far enligt lagstiftning endast samlas
in av kommuner och mgjligheten att ta fram ett frivilligt producentansvarssystem for smarta
loopar eller liknande 16sning dar materialet kan samlas in pa ett kontrollerat sitt finns men ska
undersokas vidare.

. En potentiell policyatgard kan ocksa vara att erbjuda investeringsstdd for sma kvarnar och annan
lamplig kringutrustning som underlattar sortering och insamling av vissa produkter. For
lyftslingorna finns det t.ex. en betydande teknisk utmaning att hantera nér det giller malning och
pelletering. Men ocksa for transportférpackningar som pallstrackfilm, dér platsbrist kan vara ett
problem, kan ett komprimeringskarl gora det ldttare att samla in storre volymer av forpackningar
innan de behovas skicka ivég.

Logistik

Logistiken ar ett hinder i alla fallstudier och spelar en viktig roll i att loopen ska bli ekonomiskt
hallbar. Lésningen for hur logistiken ska hanteras varierar dock starkt mellan olika loopar. I loopen
for innebandyprodukter kom forslaget till exempel att innebandyspelare och lagledare samlar in
materialet sjdlv pa utvalda dager for att fa in en stérre méngd som dé kan transporteras vidare. For
pallstrackfilm kom foreslaget att anvanda lastburar och reverse logistics som en mojlighet att samla
in materialet och for lyftslingor diskuterades mdjligheten av att anvanda transporthubbar eller
insamling pa bensinstationer.

Viktigt med avseende till logistiken &r att ha bra data om var avfallet uppkommer och i vilka
mangder. Att undersoka majligheten till mellanlagring for att 6ka volymer ar ocksa viktigt for att
kunna ha ett hallbart sdtt att transportera avfallet.

Foretag som jobbar inom logistiken ska involveras i planeringen av loopen fran borjan.

Avsittning

Ett av de storsta hindren for att ta fram en smart loop ér troligen att utreda vem som kan ta emot
materialet for att producera nya produkter. Det kan finnas flera krav och begransningar pa
materialet som ska anvédndas, som i tur 6kar kravet pa insamlingen och sorteringen av materialet
som samlas in.

Materialkvalitet nimns som en utmaning da tillverkare &r oroliga att materialen inte ska fungera. I
samband med att looparna testas bor man gora en noggrann kvalitetskontroll och testa materialens
tekniska egenskaper, forekomst av féroreningar mm. Utifran resultaten kan man ta fram ett
relevant testprotokoll som kan anvédndas for batchkontroll for det specifika flodet och den produkt
man avser tillverka.

I fallstudien for innebandyprodukter blev det till exempel tydligt till exempel att producenterna
har stora kvalitetskrav pa produkten och helst bara vill jobba med deras eget material som de
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kanner till bast. Det betyder att insamlingen ska vara begransad till produkter av ett visst marke.
Det kom ocksa fram att innebandymaterial som anvands pa skolor inte har samma kvalitetskrav,
och att den darfor skulle produceras med material fran flera producenter och 6ka mdjligheten till
en forenklad insamling.

En utmaning som ocksa kvarstar ar att tillverkningen av manga produkter finns utanfor Sveriges
och @ven Europas granser. Det dr inte hallbart ur ett livscykelperspektiv att ha langvaga material-
transporter for atervinning, Man kan forsoka paverka tillverkare eller utifran det enskilda fallet
utreda miljovinster ur ett livscykelperspektiv. En del foretag har ocksé borjat flytta hem sin
produktion.

Avsittningen ska vara en av de forsta sakerna som ska diskuteras nir en ny loop planeras.

Sma volymer

Detta ar ett vildigt vanligt hinder, manga som samlar in plast har inte ekonomisk mdjlighet att
transportera materialet till en sorterings- eller atervinningsanlaggning. Ofta har man inte matt upp
volymerna.

Aven om man upplever att volymen ar for sma ska de inte avfirdas, utan istillet diskutera om
volymerna fungerar ihop med nagot annat materialflode. Innebandybollar skulle exempelvis
kunna samlas in tillsammans med vissa innebandyblad, beroende pa avsattningen av materialet,
for att fa in stora mangder.

Lagringsutrymme och instruktioner for sortering

Utrymmen {6r insamling och sortering krymper pa de flesta arbetsplatser och det &r ofta svart att
fa plats med extra karl for sortering av plast. Det finns olika typer av komprimeringskarl pa
marknaden samt forslaget att samla strackfilm i gallerburar som man anvander for varu-
transporter, kom ocksa upp pa workshopparna.

Tydliga instruktioner samt insamlingskéarl som sticker ut med hjélp av olika farger eller former
behovs for att gora det sa latt som maojligt att lamna materialet pa rétt stalle.

Fran produkt till smarta loopar, hur kommer
man igang?

Vi upplever att det finns ett intresse och en vilja att géra nagot, men man vet inte vad och i vilken
ande man ska borja. Innebandyférbundet dr ett sddant exempel och dér finns stora mojligheter att
driva kampanjer for att samla in trasiga innebandyklubbor eller vattenflaskor. Flaskor liksom
innebandyklubbor tillverkas i Sverige vilket gor nationell atervinning majlig.

Ett bra sétt att borja med en egen loop ar att lara sig fran exempel fran andra foretag, som kan vara

en bra inspiration for att reda ut mgjligheter och hinder. Som resultatet frdn det hér projektet
visades, finns det ofta liknande hinder mellan olika smarta loopar. Nagra andra rapporter/projekt
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som kan ge ett bra underlag &r: Siptex, Closing the loop of industrial plastic®, Mistra Closing the
loop52 och Chemicals in a circular economy: Case studies of closing the loop.

Darefter dr det viktigt att ha en forsta diskussion med partners och experter fran olika delar i
produktens varukedja. Eventuellt kan branschorganisationer eller konsulter bidra har med att sitta
ihop ratt grupp for diskussionen. Baserat pa resultat fran workshopparna foreslas foljande fragor
som stod i diskussionen. Viktigt &r att diskutera bada hinder samt atgarder kopplat till dem.

e Produkter som blir avfall
o Vilka material, samt ev. farliga &mnen finns i produkten?
o Finns det mojligheten att anpassa produkten sé att den blir ldttare att atervinna?
o Har ni tidigare testat att atervinna materialet?

¢ Insamling av produkten
o Var kommer avfallet upp?
Hur mycket material handlar det om?
Hur/var ska det samlas in?

o
o

o Vem kan samla in materialet?

o Hur kan vi motivera de som ska skicka in / samla in materialet?
o

Har de som ska skicka in / samla in materialet ratt kunskap?

e Avséttning
o Vem kan anvanda materialet?
o Finns det eventuella krav pa materialet? T.ex. ska det vara plast utan
pappersetiketter for att kunna atervinna materialet?
Hur stora mangder material behovs for att skapa ekonomi i det?
o Finns det utmaningar kopplat till hanteringen / atervinningen av materialet?

e DPolicy och regelverk
o Handlar det om kommunalt avfall eller verksamhetsavfall?
o Finns det restriktioner pa transporten av avfallet 6ver lansgransen / utomlands?

e Ekonomi

o Vad ar virdet pa materialet?

o Hur mycket kostar insamlingen och transporten? Gar det att samla ihop storre
mangder och ddrmed minska kostnader genom att samarbeta med andra aktorer i
branschen?

o Blir det 16nsamt? Tank har ocksa t.ex. pa varde av positiv publicitet.

Efter kartlaggningen ar det viktigt ar att vdga prova och inte ge upp om man kanske inte nar hela
vagen fram fOrsta gangen. For alla fallstudier som ingick i projektet finns det nu, efter
workshopparna och kartldggningen av hinder och atgarder, tillrackligt med data for att ga vidare
med pilotprojekt. Resultatet fran sddana pilotprojekt ar viktigt for att testa konceptet, gora
anpassningen och ta fram ett beslut om det dr vart att ga vidare med utvecklingen av loopen eller
inte. Slutligen dr det vart att veta att det finns st6d att hamta sdsom finansiellt i form av olika

% https://www.ivl.se/english/ivl/our-offer/research-projects/circular-flows/automated-sorting-will-increase-textile-recycling.html

51 https://www.ivl.se/english/ivl/project/closing-the-loop-of-industrial-plastic.html

52 https://www.ri.se/en/what-we-do/projects/research-programme-for-sustainable-industrial-recycling

53 https://www .kemi.se/publikationer/pm/2021/pm-3-21-chemicals-in-a-circular-economy
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utlysningar men ocksa expertstdd fran myndigheter, organisationer och universitet som har
experter inom olika aspekter av den cirkuldra ekonomin.

Framtidsutsikter

Smarta loopar kan bidra till att generera affarsnytta och bidra till hallbarhetsarbetet, bade for
foretag som genererar floden av plast/textilavfall och foretag som koper in plastmaterial for
atervinning. Hallbarhetsnyttan med smarta loopar ligger i en 6kning av méangden plast-
[textilavfall som atervinns och pa sikt en hdjning av andelen atervunnen plast/ textil i produkter.
Detta bidrar till en minskning av klimatpaverkan fran produktionen i Sverige, men ocksé globalt.

Projektet har visat att det redan finns bra exempel av smarta loopar i Sverige och det finns ett stort
intresse hos svenskt nédringsliv i att ta fram flera smarta loopar. Intresset aterspeglas ocksa i nya
projekt som ” Sluta cirkeln for industriell plast”* och utlysningar {or att bli mer cirkulart i
samhillet, som Vinnovas utlysning ” Okad resurseffektivitet for en cirkular industri”. Det finns
dock flera utmaningar kopplat till detta som diskuterades i projektet. Nu nér flera hinder och
potentiella atgarder har kartlagts, kravs det att looparna fran fallstudierna i projektet testas och
utvarderas smaskaligt, sa att process kan anpassas och forbattras.

Om informationen om cirkuldra kretslopp och smarta loopar kan tillgéangliggoras pa ett enklare
sdtt och pa ett gemensamt forum, blir hindren for foretag att starta en egen loop mindre. Genom att
dela erfarenheter och exempel fran andra smarta loopar minskar ocksa risken for att ateruppfinna
hjulet.

Projektet har ocksa visat att det finns ett behov for ett fortsattningsprojekt som tittar pa
avfallsdefinitionen i cirkuldr ekonomi, samt om ett frivilligt producentansvar skulle kunna
anvandas for att ta fram smarta loopar for produkter som betraktas som kommunalt avfall.

54 https://www.ivl.se/projektwebbar/sluta-cirkeln-for-industriell-plast.html
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Enkatsvar fran medlemmar hos
Vastsvenska Innebandyforbundet

1. Ange garna om du tillhdr en av féljande grupper. Ni kan ge flera svar.

@ Lsrzre pd skolan 2
@ Elev pé skalan 0
. Aktiv innebandyspelare 10

@ L=dareieninnebandyisrening &3

Other 5
o

2. Hur manga innebandyblad anvander du varje ar?

"X 17
® 5 70
@ s 3
@ Fleran 10 0

3. Hur manga gamla innebandyblad tror du att du har samlat hemma, som skulle kunna slangas?

"X 24
® s 2
@ 510 16
@ Fleran 10 11

4. Hur manga innebandybollar anvander du varje ar?

. 0 6
. 1-10 31
. 10-20 a

Fler &n 20 44
o
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5. Hur ménga gamla innebandybollar tror du att du har samlat hemma, som skulle kunna sléngas?

@ 27
@ 1-10 4
@ 00 9
@ Flersn 20 7

6. Hur manga sportflaskor anvdander du varje ar?

@ 3
@ 15 72
@ 50 10
@ Fleran 10 4

7. Hur manga gamla sportflaskor tror du att du har samlat hemma, som skulle kunna sléngas?

@ 24
® 56
@ 510 8
@ Fleran 10 2

8. Vad gdr ni idag nér ni inte kan/vill anvdnda produkten (klubbor, bollar, flaskor) langre?

. De samlas hemma 21
@ D= :lings som restavfall 12
@ D=:lings som plastaviall 40
. Cther 10

9. Skulle du anvénda mojligheten att ta med dina gamla produkter ndgra ganger per ar till en
tévling/sporthall sa att det kan samlas in?

0 - 79
® N 1
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10. Kommentera garna pa dina svar ovan!

Sldnger liknande prylar pa en atervinningsstation for plast, alternativt pd en dtervinningscentral.

Fraga 9 dr intressant for klubbor men knappast for vattenflaskor/bollar.

Skulle dven kunna ge dem till fattigare ldnde

Bra initiativ!

Skulle gdrna hjdlpa till att hitta ett bra system ( hallen ddr vi kan samla allt sadant

Kanske om det dr enkelt férutsatt att hemmet inte svdmmar éver.

Alternativt till Atervinningscentralen

Vi gér ibland atervinning pd klubbor som anvdénds i prova-pa-innebandy verksamhet

Bollar gdr at i stort antal (spricker) och sldngs normalt scitt direkt i restavfall i idrottshallen

Vi ledare gor oftast inte slut pd blad i ndgon stérre utstrédckning.

Har saknat detta pa klubbniva

Tror att det skulle vara lite jobbigt att spara pa all plast och bara témma 2ggr/dr. Ett kdrl ( hallen som

toms l6pande tror jag pa.

I hallarna sldngs mdnga bollar som har gatt sénder under trdning och match i papperskorgen.

Fritidsbanken dr ocksa ett stdlle som vi [dmnar utrustning till ndr vi inte anvinder utrustningen mer.

Om det hade funnits en dtervinning for detta i en hall man anvénder regelbundet.

Men om syftet dr ateranvéindning eller bdttre atervinning skulle svaret kunna vara ja.

Anvdnder det jag képer och sedan sdljer begagnat.

Mycket bra initiativ!

Byta in gammal klubba nér man képer ny och fa rabatt vore super

Alskar dtervinning! Vi skickar idag sG mycket vi kan till Kenya

Forutsatt att det dr ldtt/snabbt att ta sig dit.

Svarade som mig personligen, inte bollar som anvénds inom laget
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11. Skulle du betala lite mer f6r era produkter om du vet att de &r en del av ett slutet kretslopp?
t.ex. innebandybollar tillverkade av gamla bollar.

[ ] 54
@ N 36

12. Kommentera garna ditt svar ovan!

Det finns sa lite pengar i foreningslivet som det dr idag

Om de uppfyller produktkvaliteten.

Inte fér stor prisskillnad

Kan tycka att de borde vara billigare istdillet.

Anvdnder inget personligen, och kan se vissa problem med hégre priser for féreningarna

och mdnga fordldrar med begrdnsad ekonomi.

Kan viil tycka att det dr fér bra marginal pa bollar och blad idag i relation till material och
tillverkning. Ldgg produktion i Europa och slipp transport och tveksamma

arbetsforhallande.

Priserna dr redan for héga pd produkterna till innebandy

personligen Ja men svdrt att se hur klubbarna skall motivera det hdgre priset

Producenten borde ta det ekonomiska ansvaret - vi konsumenter kan bara se till att inte

slosa.

Behévs speciellt system.? Kan man bara ha plastatervinningsbunke i hallarna som gdr till

ordinarie flode ev. info om tex hur man dtervinner skaft

Klubbor dr idag vildigt dyra. Sa att de skulle bli dyrare dr inte 6nskvdrt. Men om

alternativet finns sa skulle jag nog géra det.

Idag kdps det inte in tillrdckligt med bollar till alla lag i en férening for att dom dr redan

for dyra.

Detta bestdms pa klubbniva dér inkdpen gérs. Ddr kan sdkert innebandyférbundet

pdverka mycket.
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Jag som privatperson gér gdrna det men hur vi som forening som képer in bollarna ser pd

det vet jag ej.

Om det inte blir allt for stor prisskillnad...

Ser kdllsorteringen som ndgot man ska géra. Férmodligen kommer det kosta mer én vad
som egentligen bor kosta. Man ser chansen att hdja priserna och sedan hdévda att det dr

fér miljéns skull. Ren bullshit.

Madste tyvdrr jobba efter billigaste produkten i dagsldget pga. usel ekonomi

Aterbruk borde bli billigare...

13. Skulle du anvénda en produkt i en annan farg (t.ex. svart) om du vet att den &r tillverkad av
atervunnit material?

o - 70
@ Nej 20

14. Kommentera garna ditt svar!

Beror iofs pa vad det dr for produkt. Képer man den just for att det skall vara en speciell

farg sa faller idén.

Inte boll

Om vi pratar innebandyboll sG mdste den ha ljus fdrg for att synas bra.

Fdrg spelar ingen roll!

Tror inte att svarta bollar skulle fungera ur malvaktsperspektiv, inte i seniorverksamhet

Gdar ej spela med svart boll

vél inforstadd ( problematiken med férg och dtervunnen plast

Det beror pa vad ni menar med annan produkt, bollar t.ex. har viss fdrgstandard som

madste foljas

Fdrg spelar nog mindre roll.

Inte sa fdfdng.

Men bollar dr bdst som ljusa. Vilket begrdnsar lite att géra en avvikande kulér.
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Svarta bollar dr inget som ungdom eller elit spelare kan anvéinda dd dom dr svara att se

mot ett mérkt golv, inte att rekommendera.

Detta bestdms pa klubbniva dér inkdpen gérs. Ddr kan sdkert innebandyférbundet

padverka mycket.

Innebandy blad dr mjuk/hdrd. desto moérkare férg desto hdrdare dr de...vet ef om det

funkar att dtervinna eller tillsdtta material att de har samma egenskap igen...

Att anvinda produkter fran dtervinning kréver att hallfastheten, sdrskilt fér klubbor,

sdkerstdills.

Inte boll

Sd ldnge man inte paverkas av att fdrgen fordndrats sa klart den kan skifta.

Fdrgen spelar ingen roll.

Knappast en boll

15. Vad skulle motivera dig att lamna in dina gamla produkter?

Om det skulle vara ldtt att gora det

Bara det finns en bestdmd plats & tid

Miljofordelar

Vet ej

Det skall vara enkelt och ndra att limna in produkterna l6pande. Vill inte behéva samla

pd hég hemma och vara tillféllig dtervinningscentral.

Att de dteranvinds till ett riktat produktomrdde och pd det sdtt troligen miljévénligare.

Enkelt budskap och tillgéngliga dtervinningsplatser. "Pant/premie” i butiken for en

gammal klubba ndr ny klubba kops.

Det gor jag gdrna

Rabatter pa nya/datervunna produkter.

Miljén

Att de dtervinns eller kommer till anvdndning

Veta att det kommer till anvédndning igen pa nagot sdtt

Ldtthet och inte sG mycket dyrare.

Ett enkelt sdtt att ldmna
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Att ha utrymme for att spara gamla uttjént material pd/i.

Enkelhet och tillgdnglighet. Tveksamt om "ndgon gdng per ar" dr positivt - snarare "ndr

som helst".

Lite pdminnelser

Mdjligheten och att man far en lite knuff av klubben/forbundet med en PR-drive. Tévling

med mest insamlad mdngd/medlem t.ex.

Det ska vara enkelt.

Att jag vet att andra som har behov av dom kan anvénda utrustningen sa som

fritidsbanken.

Enkel inldmning

Att det blir till nytta pG nagot sdtt.

Att ta ansvar och bidra till en bdttre miljo (samma som sopsortering i 6vrigt).

Inget, jag gor det redan

Veta var jag skall ldmna in dem.

For att slippa sldnga pa tippen

Att de dtervinns pad ett hallbart sitt. Manga ganger sker byte kanske utan att produkten dr

férbrukad eller trasig.

Enkelhet

Jag behéver veta vart jag kan l[dmna dom.

Att det finns méjlighet att [imna produkterna ndr man dnda ska till hallen sa att man

inte behéver dka till hallen en sdrskild tid bara for att [imna de gamla produkterna.

Enkelt och néira

Att det dr enkelt (eller lika enkelt som att ta den till en vanlig atervinningsstation)

Bidra till miljén

Att det dr enkelt

Organiserad insamling ( féreningen.

Behéver ingen motivering

Enkelhet att kunna gbra det.

Miljéaspekten. Bra att gammalt material kan anvdindas istdllet for att samla pé hég.

Enkelhet och vetskap om att det kommer till anvdndning
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rabatt pd den nya produkten man kdper.

Ett tydligt och gott syfte for en bdttre milj6

Att dom skdnks till unga spelare som inte kan spela for att dom inte har rdd

Atervinning dr bra!

Slutet kretslopp, dtervinning

Enkelhet, att nagon annan far nytta av dem.

Att veta att det tas om hand bra

Att mgjligheten finns :-)

16. Har du nagonting annat som du skulle vilja informera oss om?

Aterbruk av gamla klubbor som dr fungerande och samarbeten med skolor/ fritidsgdrdar
som fdr utrustning som kan anvéndas och far ldngre nyttjande och fler som spelare

innebandy.

Nej

Jag har svarat som ledare och fordlder till 2 16 driga killar som spelar innebandy. Jag
férbrukar inte varken klubbor, bollar eller flaskor. Bollar kasseras hela tiden men vi sparar
inte pa liken de gar till plastatervinningen. Jag tror att bollar och flaskor dr en viildigt bra
produkt att bérja med. De kasseras oftare och till skillnad fran klubbor dr de enkla

plastobjekt. Klubbor ér ganska avancerade.

Jdttebra initiativ tycker jag att detta dr. Bra att ndgon ser och agerar pd att det finns

mycket plast i skrdppdsarna i innebandy hallarna!

Ser inga direkta hinder for att starta detta initiativ, vi har i var hall en ldda med
kvarglomt, man skulle enkel bredvid den kunna stdlla en lada med "till atervinning”. De
flesta bollar och klubbor gdr sénder i hallen och kan enkelt ldggas ddr istdllet for i

papperskorgen.

Nej

Att svara pd enkdten far mig att reflektera mer pa miljé utifrén innebandy.

Bra initiativ!!!!

Det dir forst ndr barn kommer upp i 13-15 drsdldern som de sliter ut innebandyklubbor

och blad. Ndr de dr yngre byter man klubba fér att den blir fér kort. Fér de yngre handlar

det alltsa om dateranvindning istdllet fér atervinning. Ett annat omrdde for er att utreda dr
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dteranvindning av match- och tréningstréjor ddr det dr ett fruktansvdirt resurssloseri till
tréjforsdljarnas glddje. Detta beror pa att barnen/ledarna/klubbarna tycker att det dr coolt
att ha namntryck pd kldderna och att manga klubbar har systemet att man képer sin
egen matchtrdja istdllet for att klubben dger den. Foljden blir att urvuxna trojor slings
istdllet for att [dmnas till yngre lag. Bara i undantagsfall finns det ett dr yngre spelare med

samma namn.

Bra initiativ!
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