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i {2 INLEDNING

Metyletylketonperoxid (MEKP) &ar ett starkt oxidationsmedel. N&ar
MEKP sonderfaller pbildas fria radikaler. Dessa ar mycket reaktiva
och har en tendens att starta kedjereaktioner.

MEKP anvands bl a som katalysatorer (hardare) vid polymerise-

ringsreaktioner. Den ar oftast 19st i mjukgorare eller ldsnings-

medel for att minska risken £5r okontrollerbara reaktioner.

1 sverige forbrukas ca 300 ton MEKP/A&r G, huvudsakligen vid

tillverkning av glasfiberarmerad plast.

Det svenska takgransvardet £5r MEKP ar 0,2 ppm (VD mg/ma) (27 -
Nidgra mer omfattande studier av MEKP-halter 1 arbetsmiljon har
hittills inte gjorts i Sverige.

2. HALSOEFFEKTER VID EXPONERING AV MEK-PEROXID

MEKP ar en mycket reaktiv forening som verkar irriterande p& hud,

ogon och luftvagar. Den misstanks adven kunna framkalla allergier.
3 MAL

Denna undersokning har syftat till att kartlagga halten av MEKP i

arbetsmiljon vid plastarbete.
4. ARBETSMILJOMATNINGAR AV MEK-PEROXID

4.1 MEK-peroxidens anvandning inom plastindustrin

MEKP ar huvudbestdndsdelen i hardare for esterplast. Hardaren

tillsatts esterplasten i en proportion p4 cirka 1:50. MEK-peroxi-
dens hoga reaktivitet bidrar till att polymerisationshastigheten
av esterplasten okar. MEKP sonderfaller férmodligen snabbt efter

inblandningen.

Det finns tre satt att blanda plast och hardare.




1. Manuell inblandning av hadrdaren i plasten, varefter plasten

appliceras, antingen med sprutpistol eller manuellt.

2. Kontinuerlig automatisk inblandning av hdrdaren i plasten

innan sprutpistolen.

3. Kontinuerlig automatisk inblandning av hdrdaren i plasten
efter sprutpistolen.

I de forsta tvd fallen finns MEKP blandad med styren vid utsprut-
ningsogonblicket, di4 sprutmetoden anvdnds. Formodligen har MEKP
redan borjat sonderdelas innan utsprutningen. De stdrsta riskerna
for MEKP-utslapp foreligger vid manuell hantering ndr man blandar
hdrdaren med esterplasten (fall 1) samt vid sprutning med MEKP-
inblandning efter sprutpistolen (fall 3).

I det sistnamnda fallet har hdrdaren ett eget munstycke. Plast

och hardare blandas i luften efter pistolen (se Figur 1).

Plaststrale
Sprutpistol

Figur 1. Plast och hdrdare har separata munstycken. Blandningen

sker genom att hdrdaren sprutas in i plaststrdlen.




vid denna typ av sprutning finns det risk for att en del av har-
darstrdlen faller utanfor plaststrdlen. Risken att f& hdga halter
av MEK-peroxid vid sprutning av detta slag foreligger darmed. AV
praktiska skal dominerar denna sprutteknik ute pad arbetsplatser-

na.
9. UPPLAGGNING OCH OMFATTNING AV MATNINGARNA

Fem foretag med styrenplasttillverkning har besokts. vid foretag
A, C, D och E anvdnde man kontinuerlig inblandning av hardaren i
plasten efter sprutpistolen. FOoretag B hade inblandning av héarda-

ren i plasten fore sprutpistolen.

Stationidra prov har tagits ut i omedelbar anslutning till arbets-
platser dar det férekommit plastsprutning och efterarbetning av
plastmodulerna. Mobila prover har uttagits genom att folja med
plastsprutaren under sprutningen och fanga upp MEKP i inandnings-
zonen. Denna teknik anvédndes p.g.a. svArighet att fasta provtag-
ningsutrustningen p4 arbetstagaren. Totalt har 35 MEKP-provtag-

ningar genomfdrts.
6. PROVTAGNINGS- OCH ANALYSMETOD

Provtagningen gjordes enligt Arbetarskyddsstyrelsens rekommenda-
tioner (3) med gastvattflaska inneh&llande titantetraklorid.
Mingden MEKP bestamdes kolorimetriskt. Analysmetoden anges
fungera for halter i intervallet 0,025 - 5 ppm

(0,2 - 40 mg/m>) (4):

A KOMMENTARER TILL PROVTAGNINGSMETODEN

Under arbetets géang framkom det misstankar om att provlosningens
absorbans idndrades med tiden. vid kontroll med nollprov kunde
relativt stora skillnader i absorbans registreras nar provlos-
ningen hade fatt std en tid. Nagon mer omfattande studie av mat-
metodens tillférlitlighet rymdes inte i detta projekt.




FOor att i viss ma&n undvika forandringar i provldsningens absor-
bans anvidndes en portabel spektrofotometer. Detta innebar att
proven analyserades direkt efter provtagning. Detta gjordes vid
foretag C, D och E. PA si vis eliminerades en stor del av den

tidsberoende absorbansforandringen.
8. MATRESULTAT

Av de 35 prov som togs 1&g halterna hos 22 st under detektions-
gransen, som vi har angivit till 0,1 mg/m3, Det hogst uppmatta
vardet, 72 mg/m3, var ett forcerat forsok ddr matningen skedde i
omedelbar anslutning till ett fingerat utsldpp av hardare och

siffran saknar relevans for en arbetsmiljomatning.
Takgrdansvardet for MEK-peroxid ar 1,5 mg/m3.

De hogst uppmdtta halterna ligger omkring 1 mg/m3. Tre prov ut-
togs under lidngre tid d4n 15 minuter. Takgrdnsvadrdet kan darfor ha
dverskridits under en 15-minutersperiod under provtagningstiden
eftersom halterna av MEKP troligen varierar. Proven &r tagna i
omedelbar anslutning till pAlaggning av stora mdngder esterplast
med sprutpistol. Detta skedde vid foretag E d4& man sprutade ett
b&dtddack som var 10 m ladngt och 2,5 m brett. De hoga halterna be-
ror sannolikt pd den stora mdngden plast som anvandes. Sprut-
ningstiden for att ldgga pa ett plastlager var da 20 till 25

minuter. Vid dessa tilfdllen bar personalen andningsskydd.

Matresultat Aterfinns i bilaga 1 och matplatsbeskrivning i bilaga
2 och 3.

9. SLUTSATSER

Halterna av MEKP var laga vid de arbetsmoment d& man sprutat far-
digt och efterarbetade plastmodulerna. Under sjdlva plastsprut-
ningen kunde dock halterna ndrma sig takgrdnsvadrdet. Vid dessa
tillfiallen anvinde man en sprutpistol med kontinuerlig inbland-
ning av hdrdaren i plasten efter sprutpistolen.



vid sprutningen bor personal som sprutar plasten eller uppehaller
sig i omedelbar narhet bara andningsskydd. Detta ar speciellt

viktigt vid sprutning av stora volymer plast.

vid plastsprutning kommer férmodligen gransvardet for styren att
vara den begrdnsande faktorn, dvs styrengrdnsvardet kommer att
dverskridas fore MEKP-viardet. I detta fall bor man rakna med
korttidsvardet for styren som ar 300 mg/m3. Nidgra mdtningar av
styrenhalter i samband med dessa MEKP-matningar har dock ej ut-
forts. Darfér kan man ej sdga att styrenhalten overskreds tidi-

gare an MEKP-halten.

Eftersom provldsningens absorbans &andrades med tiden ar det vik-
tigt att anvanda nollprov som kontroll p4 &ldrandet av absorp-
tionslosningen. Dessutom ar det bra att analysera proverna direkt
i anslutning till provtagningen for att pad sa vis eliminera en

stor del av den tidsberoende absorbansforandringen.
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Bilaga 1

RESULTAT FRAN MEKP MATNINGAR VID FYRA PLASTINDUSTRIER
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9
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Takgransviarde for MEKP ar 1,5 mg/m3
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126
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Mattid
min.

4
17
30

4
19
12
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<0, 1
<0, 1
<0, 1
<0,1,
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<0, 1
<0, 1
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FORETAG A Bilaga 2
A il
1 bord 7 Franluft [L——EJ
¢ sprutbox dragskap

handplastarbeten i
hela lokalen

Y,

2 vid hardardunken
7 mitt i lokalen

vid sprutningsut-
rustningen, utanfor
sprutbox

Tilluft

A1/

6 3

1 05 i dragskap med 16s-
ningsmedel o hardare

3 vid ihoplastning av
trekammarbrunnar
6 dito

Alla provpunkter ar stationdra

FORETAG B

sprutbox

skidboxar

MATPUNKTER

S w N
o O
(@2 BN

Vid efterplastning av
skidboxar

1, 5 0 8 Stationart, vid sidan om
plastsprutaren

Vid blandningsutrustningen
Vid handplastning

Alla provpunkter ar stationara

blandningsutrustning
for sprutning av plast
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FORETAG C Bilaga 3

M1 Lerr

Franluft MATPUNKTER

1 o2 i andningszonen, distansmate-
rial placeras i formen

3 i andningszon under sprutning
1~8 4 stationart
5 i andningszon vid arbete léangst

in i sprutboxen
6 stationdrt ingen sprutning
7 stationdrt under sprutning
8 i andningszonen under rollning
9 o 10 stationdart mitt i lokalen

9 10
Tilluft
e S R AR
FORETAG D

sprut

OBS. Arbetet utfordes utanfor

l Franluft

. . ///'
plastning av 3
batdack
sprutbox

- 1 2 4
MATPUNKTER
1, 2 o 4 i andningszon pa sprutare
3 stationdrt under sprutning
506 i andningszon under roll-
ningsarbete
FORETAG E
sprutbox
3
Sprutning av plastbatsdack
10 m 1angt och 2.5 m brett
2
MATPUNKTER
1 4 1 o 4 plastsprutarens andningszon.
Provet har foljt sprutarens
rorelser.
2 o0 3 i sputboxen




